Fraises toriques
corner radius

)
E Radio torico &
J Toriche N
‘ QQS’OQQ%
DN

&\Y

Dx? L 0 p R Hard'’X  Graph'X C C C C
R xt2 o 851-DH 851-DG 30’ a1° 02 a3°

stV 200 03x1 45 045 028 005 €720 € 93,00 169 192 233 272

~m C 03x1,5 45 045 028 005 72,10 93,00 226 253 299 342

o 03x25 45 045 028 005 72,10 93,00 338 371 426 474
~—d1 04x2 45 06 037 005 72,10 93,00 289 317 367 412

800 04x3 45 06 037 005 7200 93,00 399 433 491 541

il S 04x4 45 06 037 005 72,10 93,00 508 547 611 666

B 05x2 45 07 047 005 6583 86,73 289 3,17 367 412

05x4 45 0,7 047 0,05 65,83 86,73 508 547 6,11 6,66

05x6 45 0,7 047 0,05 65,83 86,73 724 771 846 9,08

0,5x9 45 0,7 047 0,05 65,83 86,73 1044 11,02 11,89 12,60

v 0,6x2 45 0,9 0,57 0,06 65,83 86,73 288 317 367 4,12
h5 0,6x4 45 0,9 0,57 0,06 65,83 86,73 508 547 6,11 6,66
0,6x6 45 0,9 0,57 0,06 65,83 86,73 724 7,71 846 9,08

0,6x9 45 0,9 0,57 0,06 65,83 86,73 1044 11,02 11,89 12,60

0,7x2 45 1,0 067 0,07 65,83 86,73 288 317 367 412

0,7x4 45 1,0 067 0,07 65,83 86,73 508 547 6,11 6,66

i 0,7x6 45 1,0 067 0,07 65,83 86,73 724 7,71 846 9,08

M ICRO F RAIS ES PO U R 08x4 45 1,2 0,77 0,08 65,83 86,73 508 547 6,11 6,65
USINAG ES PROFON DS 08x6 45 1,2 0,77 0,08 65,83 86,73 724 771 846 9,08
08x9 45 1,2 0,77 0,08 65,83 86,73 1044 11,01 11,89 12,60

MINIATURE END-MILLS 08x12 45 12 077 008 66,88 87,78 1362 1427 1525 16,03
FOR DEEP MACHINING '°** 5 15 0% 010 6688 8778 512 550 613 68

,0x6 51 15 09 010 6688 87,78 728 7,74 848 9,09
10x9 51 15 09 010 6688 87,78 1048 1104 1190 126]
MICRO FRESASPARA 1,0x12 51 15 09 010 6688 87,78 1365 1429 1527 1604
MECANIZADOS PROFUNDOS  tox16 51 15 09 010 7210 93,00 1786 1859 1968 2132

1,0 x 20 51 1,5 09 0,10 74,19 95,09 22,04 22,85 24,04 26,63

MICRO_FRESE PER 1,2x6 51 1,8 115 0,12 66,88 87,78 732 7,77 850 911

1,2x9 51 1,8 1,15 0,12 66,88 87,78 10,51 11,06 11,92 12,62

LAVORAZIONI PROFONDE 1,2x12 51 1,8 1,15 0,12 66,88 87,78 13,68 1432 1528 16,05
1,4x6 51 2,1 1,34 0,14 66,88 87,78 736 780 851 912

1,4x9 51 2,1 1,34 0,14 66,88 87,78 10,54 11,09 11,94 12,63

1,4x12 51 2,1 1,34 0,14 66,88 87,78 13,71 1434 1529 16,06
1,5x6 51 23 1,44 0,15 66,88 87,78 736 780 851 912

1,5x9 51 23 1,44 0,15 66,88 87,78 10,54 11,09 11,93 12,63

1,5x12 51 2,3 1,44 0,15 66,88 87,78 13,71 1434 1529 16,06
1,5x16 51 2,3 1,44 0,15 72,10 93,00 1791 1863 19,70 21,37
1,5x20 51 2,3 1,44 0,15 74,19 95,09 22,09 22,89 24,07 *
1,6x6 51 24 1,54 0,16 70,02 90,91 735 780 851 912

1,6x12 51 24 1,54 0,16 70,02 90,91 13,71 14,33 1529 16,06
1,6x16 51 24 1,54 0,16 72,10 93,00 1791 1863 19,70 21,37
1,8x6 51 2,7 1,73 0,18 70,02 90,91 739 782 853 913

1,8x12 51 2,7 1,73 0,18 70,02 90,91 13,74 1436 1530 16,08
1,8x16 51 2,7 1,73 0,18 72,10 93,00 1794 1864 19,71 *
2,0x6 61 3,0 1,92 0,20 70,02 90,91 743 785 855 915

2,0x9 61 3,0 1,92 0,20 70,02 90,91 1061 11,13 11,96 16,25

2,0x12 61 3,0 1,92 0,20 70,02 90,91 13,77 14,38 15,32 16,11
20x16 61 3,0 1,92 0,20 72,10 93,00 1796 1866 19,73 *
2,0x20 61 3,0 1,92 0,20 74,19 95,09 22,13 22,92 24,11 *
2,0x25 61 3,0 1,92 0,20 75,24 96,14 27,33 28,20 * *
2,0x30 61 3,0 1,92 0,20 76,28 97,18 32,51 33,46 * *

* Pas de contact No contact No contacto  Senza contatto

110® magfaior



Fraises droites

Straight form

&
&

Formarecta CJe
Testa piana ¥

mictoforce
)

S\ 4 ®
A\ ‘

Hard'X Graph'X
Dxtz L &1 d2 g507pH 8507-DG -— D7
04x2 39 040 3 € 50,16 € 71,06 >
0,5x2 39 055 3 50,16 71,06
0,5x4 39 055 3 50,16 71,06 o
0,5x6 60 055 3 73,15 94,05 . p -004
0,6x4 39 070 3 50,16 71,06 -0,07
0,7 x4 39 08 3 50,16 71,06 P
0,8x4 39 100 3 50,16 71,06 Ry A
0,8x6 39 100 3 61,65 82,55
0,8x9 60 100 3 73,15 94,05
09x6 39 1,15 3 61,65 82,55 ——d2
1,0x4 39 130 3 50,16 71,06
1,0x6 39 130 3 50,16 71,06
1,0x9 39 130 3 61,65 82,55
10x12 60 130 3 73,15 94,05
1,2x6 39 160 3 50,16 71,06
1,2x9 39 160 3 61,65 82,55 Tolérances
1,4%6 39 19 3 50,16 71,06 b 7 &
1,4x9 39 19 3 61,65 82,55
1,5%x6 39 2,05 3 50,16 71,06 @04-06 +0,10
1,5x9 39 205 3 61,65 82,55 h7 @07~20 +0,15 h5
1,5x12 60 2,05 3 73,15 94,05 @25 +0,25
1,8x9 39 250 3 61,65 82,55
1,8x12 39 250 3 63,74 84,64
2,0x9 39 28 3 61,65 82,55
20x12 39 280 3 63,74 84,64
20x15 60 280 3 73,15 94,05
25x15 60 355 3 73,15 94,05

@ magafor, Le choix!

The choice!

La eleccion!

Jusqu'a Upto

Hasta Finoa ©7 HRC

La sceltal

Matiére Material

CARBURE CARBIDE

CARBURE CARBIDE

CARBURE CARBIDE

Materiale METALLO DURO METALLO DURO + Hard'X  METALLO DURO + Graph'X
Dureté Hardness 1800 HV 1800 HV 1800 HV

Durezza + 8000 HV + 3500 HV
Utilisation Production intensive Alliages durs - Aciers trempés  Graphite-Matiéres abrasives-Céramiques
Use Intensive production Hard alloys - Treated steels  Graphite-Abrasive materials - Ceramics
Utilizacion Produccién intensiva Aleaciones duras - Aceros tratados Grafito - Materiales abrasivos - Ceramica
Impiego Produzione intensiva Leghe dure - Acciai temprati ~ Grafite-Materiali abrasivi- Ceramiche
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Fraises toriques
corner radius

° L]
Radio torico Q}g‘v
Toriche Ko
$
S
D
N
%‘;\V
magaforce C C C C
R Dxtz L &1 dl R "851.D a30 ar az as
stV 200 03x1 45 045 028 005 €6479 169 192 233 272
— C 03x1,5 45 045 028 0,05 64,79 226 253 299 342
N 0,3x2,5 45 045 028 0,05 64,79 338 371 426 474
- d1 0,4x2 45 0,6 0,37 0,05 64,79 289 317 367 412
,%’03 04x3 45 0,6 037 0,05 64,79 399 433 491 541
L/ E— 04x4 45 0,6 037 0,05 64,79 508 547 6,11 6,66
_r 0,5x2 45 0,7 047 0,05 58,52 289 317 367 412

05x4 45 0,7 047 0,05 58,52 508 547 6,11 6,66

0,5x6 45 0,7 047 0,05 58,52 724 7,71 846 9,08

0,5x9 45 0,7 047 0,05 58,52 10,44 11,02 11,89 12,60

. g4 0,6x2 45 0,9 0,57 0,06 58,52 288 317 367 412
h5 0,6x4 45 0,9 0,57 0,06 58,52 508 547 6,11 6,66
0,6x6 45 0,9 0,57 0,06 58,52 724 771 846 9,08

0,6x9 45 0,9 0,57 0,06 58,52 10,44 11,02 11,89 12,60

0,7x2 45 1,0 067 0,07 58,52 288 317 367 412

0,7x4 45 1,0 067 0,07 58,52 508 547 6,11 6,66

|
i % 0,7x6 45 1,0 067 0,07 58,52 724 7,71 846 9,08
M ICRO F RAIS ES PO U R ! 08x4 45 1,2 0,77 0,08 58,52 508 547 6,11 6,65
USINAG ES PROFON DS 08x6 45 1,2 0,77 0,08 58,52 724 771 846 9,08
0,8x9 45 1,2 0,77 0,08 58,52 1044 11,01 11,89 12,60

MINIATURE END-MILLS 08x12 45 12 077 008 59,56 1362 1427 1525 16,03
FOR DEEP MACHINING 10x4 5115 09 010 59,56 512 550 613 667

1,0x6 51 15 09 010 59,56 728 774 848 909
1,0x9 51 15 09 010 59,56 1048 11,04 11,90 1261
MICRO FRESASPARA 1,0x12 51 15 09 010 59,56 1365 1429 1527 1604
MECANIZADOS PROFUNDOS 1,0x16 51 15 09 010 64,79 1786 1859 1968 21,32

1,0 x 20 51 1,5 09 0,10 66,88 22,04 22,85 24,04 26,63

MICRO_FRESE PER 1,2x6 51 1,8 115 0,12 59,56 732 777 850 911

1,2x9 51 1,8 1,15 0,12 59,56 1051 11,06 11,92 12,62

LAVORAZIONI PROFONDE 1,2x12 51 1,8 1,15 0,12 59,56 13,68 14,32 15,28 16,05
1,4x6 51 2,1 1,34 0,14 59,56 736 780 851 912

1,4x9 51 2,1 1,34 0,14 59,56 10,54 11,09 11,94 12,63

1,4x12 51 2,1 1,34 0,14 59,56 13,71 1434 1529 16,06
1,5x6 51 23 1,44 0,15 59,56 736 7,80 851 912

1,5x9 51 23 1,44 0,15 59,56 10,54 11,09 11,93 12,63

1,5x12 51 23 1,44 0,15 59,56 13,71 14,34 1529 16,06
1,5x16 51 2,3 1,44 0,15 64,79 1791 18,63 19,70 21,37
1,5x20 51 23 1,44 0,15 66,88 22,09 22,89 24,07 *
1,6x6 51 24 1,54 0,16 62,70 735 780 851 912

1,6x12 51 24 1,54 0,16 62,70 13,71 1433 1529 16,06
1,6x16 51 24 1,54 0,16 64,79 1791 18,63 19,70 21,37
1,8x6 51 2,7 1,73 0,18 62,70 739 782 853 913

1,8x12 51 2,7 1,73 0,18 62,70 13,74 14,36 1530 16,08
1,8x16 51 2,7 1,73 0,18 64,79 17,94 18,64 19,71 *
2,0x6 61 3,0 1,92 0,20 62,70 743 785 855 915

2,0x9 61 30 1,92 0,20 62,70 1061 11,13 11,96 16,25

20x12 61 3,0 1,92 0,20 62,70 13,77 14,38 15,32 16,11
20x16 61 3,0 1,92 0,20 64,79 17,96 18,66 19,73 *
2,0x20 61 3,0 1,92 0,20 66,88 22,13 2292 24,11 *
2,0x25 61 30 1,92 0,20 67,92 27,33 28,20 * *
2,0x30 61 30 1,92 0,20 68,97 32,51 33,46 * *

* Pas de contact No contact No contacto  Senza contatto

12 ® megjior



mictoforce

Fraises droites
Straight form )

Forma recta o
Testa piana o
N
QQ& QQ
DD
Dxe2 L o1 d2 m;g;?ge i
04x2 39 0,40 3 € 42,84 SL
0,5x2 39 0,55 3 42,84
0,5x4 39 0,55 3 42,84 o
0,5x6 60 0,55 3 65,83 _ p -004
0,6x4 39 0,70 3 42,84 -0,07
0,7 x4 39 0,85 3 42,84 P
0,8 x4 39 1,00 3 42,84 Y A
0,8x6 39 1,00 3 54,34
0,8x9 60 1,00 3 65,83
09x6 39 1,15 3 54,34 |~ d2
1,0x4 39 1,30 3 42,84
1,0x6 39 1,30 3 42,84
1,0x9 39 1,30 3 54,34
1,0x12 60 1,30 3 65,83
12x6 39 1,60 3 42,84
1,2x9 39 1,60 3 54,34 Tolérances
14x6 39 1,90 3 42,84 b 7 42
1,4x9 39 1,90 3 54,34
1,5x6 39 2,05 3 42,84 @04-06 +0,10
1,5x9 39 2,05 3 54,34 h7 @07~20 +0,15 h5
1,5% 12 60 2,05 3 65,83 @25 +0,25
1,8x9 39 2,50 3 54,34
1,8x12 39 2,50 3 56,43
2,0x9 39 2,80 3 54,34
2,0x12 39 2,80 3 56,43
2,0x15 60 2,80 3 65,83
2,5x15 60 3,55 3 65,83

@ magafor, Le choix!
The choice! Laeleccion! Lasceltal

Matiére Materiall  CARBURE CARBIDE CARBURE CARBIDE CARBURE CARBIDE

Materiale METALLO DURO METALLO DURO + Hard'X ~ METALLO DURO + Graph'X
Dureté Hardness 1800 HV 1800 HV 1800 HV

Durezza + 8000 HV + 3500 HV
Utilisation Production intensive Alliages durs - Aciers trempés  Graphite-Matiéres abrasives-Céramiques
Use Intensive production Hard alloys - Treated steels ~ Graphite-Abrasive materials - Ceramics
Utilizacion Produccion intensiva Aleaciones duras - Aceros tratados Grafito - Materiales abrasivos - Ceramica
Impiego Produzione intensiva Leghe dure - Acciai temprati  Grafite-Materiali abrasivi- Ceramiche
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