FRAISES A CAROTTER

POWERBOR
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Trois qualités sont proposées

« HSS pour petites séries et usinage
des téles duretée jusqu'a 800 N/mm?
- HSS 8% Cobalt pour usinage
des téles 800 ~ 1100 N/mm?

« HSS 8% Co + Red'X pour grandes
séries et aciers jusqu'a 50 HRC

Ejecteurs, communs a toutes les gammes,
ils facilitent 'évacuation de la carotte.
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0 =25 Pour@12 G0ZASR € 9,70
Pour @13~65 _G207AXL100P 9,70

0= 50_Pour@12 G20ZALR 14,50

Pour @ 13~65  G20/AXL200P 14,50

190 HALL

HSS
D G20AAM G20ABM
12 -13-14 € 28,80 € 42,00
15-16 30,50 49,00
17-18 33,00 54,00
19-20 37,00 60,00
21-22-23 43,00 65,00
24-25 46,00 75,00
26-27-28 51,00 82,00
29-30 54,00 93,00
31-32 67,00 106,00
33-34 78,00 117,00
35-36 95,00 127,00
37-38 102,00 132,00
39-40 109,00 142,00
41-42 118,00 153,00
43-44 129,00 163,00
45-46 142,00 176,00
47-48 150,00 189,00
49-50 159,00 196,00
55 212,00 218,00
60 247,00 259,00
65 287,00 303,00
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compression pendant éjection de
le carottage - la carotte



HSS8%CO
+ Red-X

Y 4,

HSS 8% CO

D G206AM G208BM D G20BAM-R G20BBM-R
12-13-14 € 37,50 € 55,00 12-13-14 € 4450 € 64,00
15-16 40,00 64,00 15-16 47,00 73,00
17-18 43,00 71,00 17-18 50,00 80,00
19-20 47,00 78,00 19-20 55,00 87,00
21-22 54,00 84,00 21-22 63,00 95,00
23-24 58,00 89,00 23-24 67,00 100,00
25-26 63,00 103,00 25-26 72,00 114,00
27-28 67,00 111,00 27-28 76,00 122,00
29-30 71,00 122,00 29-30 80,00 133,00
35 119,00 161,00 35 128,00 172,00
40 143,00 185,00 40 152,00 196,00
45 176,00 224,00 45 187,00 237,00
50 207,00 256,00 50 218,00 269,00
55 277,00 285,00 55 288,00 298,00
60 322,00 338,00 60 333,00 351,00
65 375,00 396,00 65 386,00 409,00
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Revétement avec dureté 3500 HYV.
Recommandeé pour l'usinage des alliages durs,
aciers traités jusqu'a 50 HRC,

ou pour utilisation intensive.

Composition ?14-16-18-20-22
Matiére L Code €

HSS 25 G20K04 213,00
50 G20K07 265,00
25 GJOKO4+-M42 225,00
50 G20KO/-M42 349,00

HSS 8% Cobalt

HALL 191



