OUTILS COMBINES

Groupe 0
Pour usinages @ 7 ~ 24

Toutes les combinaisons sont
possibles avec les composants
d'un méme groupe.

POUR LAMER ET CHAMBRER

N oolledri

®

Combinaisons possibles

. Queues
. i
Les trois gl’OUD@S ne SOHTDGS Cyg‘go”uq]ugs
compatibles entre eux. \
|
L CM1=110
| CM2=125
920 180
4
60°-90° 180°
Groupe Pages
@ @
83~16,5 7,0~24,0 0 178
180 ‘ 12 ‘
20,5~75,0 16,0 ~ 82,0 182 ‘—’l |
Tolérances |
Fraises Forets Pilotes 210_
40
k7 h8 e8
21{
HSS | TypeN HSS | TypeW Carbure | TypeH HSS | 60°ou90°
4 dents 2 dents K30 | 3dents 3 dents
» - =y L
m HSS 7 HSS 84 59 59
oA 0~ ‘ (
15
?/ l 27] of o} |
= FIXES TOURNANTS
COURTS LONGS jusqu'a 8,5 apartirde 9

Pour le logement des tétes de vis normalisées : un mandrin CM1,
une série de fraises HSS, deux séries de pilotes pour ajustement fin et moyen.

Type Composition CODE €
o Fraises@8-10-11-15-18TypeN :
Jeit Pilotes@4,3-4,5-53-55-64-6,6-84-9-105-11 i 729,00
gge Fraises 083-104-124-16,5/3 dents PKO 669,00

Pilotes@4,3-4,5-53-55-64-66-84-9

178 olledri



Autres diwensions : uous cousulter!

HSS HSS Car_bure HSS HSS
\
4 dents 2 dents 3 dents 3 dents Forets Forets Pilotes
Type N Type W Type H Angle 90° courts longs fixes
P 1009 P 1010 P1011 P1012 P1014 P1015 P1016
Queues 0 € 0 € (1] € 0 € 0 € () € 0 €
7,0 56,00 7,0 63,00 8,3 73,00 | 42* 3350 42*¥ 3800 40* 21,10
75 61,00 75 66,00 Pilote4,2mini | 43* 33,50 43* 3800 43* 21,10
8,0 56,00 8,0 63,00 94 73,00 | 45 3350 45% 38,00 45* 21,10
8,5 61,00 8,5 67,00 104 73,00 | 48%* 33,50 48* 3800 48* 21,10
9,0 56,00 9,0 63,00 124 76,00 | 50* 3350 50* 3800 50* 21,10
95 61,00 95 67,00 150 83,00 | 51* 33,50 51* 3800 53* 21,10
100 5500 100 63,00 100 15400 165 8650 | 53* 3350 53* 38,00 55%* 21,10
105 60,00 105 66,00 2 9’,\’21‘11-'6, s 55% 3350 55* 3800 58 21,10
11,0 56,00 110 63,00 110 157,00 Ppilote50mini | 58*% 33,50 58* 38,00 o6,0* 21,10
Cylin driques 115 6200 115 69,00 . 60* 3900 60* 4650 64 21,10
PI005 € 120 57,00 120 64,00 120 161,00 64 3900 64 46,50 65 21,10
125 64,00 125 73,00 6,5 3900 ©65 46,50 66 21,10
@8 139,00 | 130 61,00 130 6500 130 164,00 6,6 3900 66 4650 68 21,10
@10 132,00 | 135 71,00 6,8 3900 68 4650 70 21,10
140 6200 140 69,00 140 165,00 7,0 3900 70 4650 /4 21,10
145 71,00 * A ne pas utiliser 75 21,10
150 63,00 150 70,00 150 169,00 avec les fraises carbure P1011 75" 27 10
155 73,00 8,0 21,10
160 6600 160 71,00 160 17200 3 dents 84 21,10
165 77,00 Angle 60° 85 21,10
170 66,00 170 175,00 P1013 M
175 80,00 83 76,50
180 70,00 180 180,00 124 79,50
il 185 84,50 150 89,00
Cones Morse 13(5) ;(7):(5)8 190 186,00 165 o ‘19:1 ,50
P1002 € 1500 77,00 00 18400  Ponies oo I
N°T 141,00 | 205 91,50 m
N°2 136,00 | 21,0 89,50 210 201,00
215 97,00 .
20 87,00 220 206,00 toF:: 'r‘r’\gensts
225 101,00
230 96,50 230 206,00 9,0 34,50
235 105,00 95 34,50
240 97,00 240 206,00 100 34,50
10,5 34,50
11,0 34,50
IMPORTANT 115 38,00
120 38,00
Utilisation : 125 38,00
en trous borgnes et débouchants pour les pilotes. 130 39,00
. o B oot ot et ottaoge. 135 39,00
CONDITIONS D'UTILISATION PAGE 182 a0
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OUTILS COMBINES . .
SOURLAMERETCHavrer WV ivollled i

Pour usinages @ 10 ~ 40

Toutes les combinaisons sont
possibles avec les composants

*
! A Entrainement Queues
d unmeme groupe. —— 1 partenon frontal cylindriques
Les trois groupes ne sont pas f10ou2
compatibles entre eux. 3
M1=124
| CM2=139 120
| CM3=158
920 180
55
60°-90° 180°
Groupe Pages
%) %)
83~16,5 70~24,0 0 178
180
20,5~75,0 16,0 ~ 82,0 182 |
Tolérances |
Fraises Forets Pilotes P14 |
k7 h8 e8
HSS | TypeN HSS | TypeW Carbure | TypeH HSS | 60°ou90°
4 dents 2 dents K30 | 3dents 3 dents
I_I I_I —
go W1 - ’77 b
HSS 95 HSS 110 78 | 78
2 s 1
N l sty WSt
— FIXES TOURNANTS
COURTS LONGS jusqu'a 11 apartirde 11,5

Pour le logement des tétes de vis normalisées : un mandrin CM2,
une série de fraises HSS, deux séries de pilotes pour ajustement fin et moyen.

Type Composition CODE €
o Fraises @20-24-26-30-33TypeN 3
180 pilotes @13-135-15-155-17-17,5-19-20-21-22 e 181229,00
90° Fraises @ 20,5 - 25- 28/ 3 dents PK-T 699,00

Pilotes@10,5-11-13-135-15-15,5

180 solledri



® 2 » &
HSS HSS Carbure HSS HSS
ﬂ l ﬂ
4 dents 2 dents 3 dents 3 dents Forets Forets Pilotes
TypeN Type W TypeH Angle 90° courts longs fixes
P1109 P1110 PI1111 P1112 P1114 P1115 P1116
Queues [0} € 0 € [0} € 0 € [0} € 0 € [0} €
100 62,00 100 67,00 124 75,00 | 65%* 44,50 65%* 48,50 60** 21,30
105 67,00 105 72,00 150 76,00 | 66** 44,50 ©66** 4850 64** 21,30
110 6200 110 67,00 165 80,00 | 68** 4450 68** 48,50 65** 21,30
115 71,00 115 75,00 205 86,00 [ 70** 44,50 70** 48,50 68** 21,30
120 62,00 120 67,00 120 159,00 250 93,50 76%* 44,50 76%* 48,50 70** 21,30
125 71,00 125 76,00 280 111,00 | 79** 4550 79** 4850 74** 21,30
130 62,00 130 67,00 130 167,00 310 112,00 | 80** 46,50 80** 52,00 75** 21,30
135 71,00 135 77,00 Nota: 84 46,50 84 52,00 80** 21,30
140 62,00 140 69,00 140 161,00 a 12,?1 f3‘ 1,0 8,5 46,50 85 52,00 84 21,30
145 71,00 145 78,00 Pilote 7,0 mini 88 46,50 88 52,00 85 21,30
150 62,00 150 70,00 150 161,00 9,0 46,50 90 52,00 90 21,30
Cylindriques | 155 73,00 155 79,00 93 4650 93 5200 95 21,30
160 66,00 160 70,00 160 165,00 95 46,50 95 52,00 100 21,30
P1105 € 765 79,00 165 85,50 _ 100 5500 100 60,00 105 22,50
@10 158,00 | 170 6800 170 7200 170 165,00 10,2 55,00 102 60,00 110 22,50
@12 141,00 | 175 8450 175 84,50 10,5 55,00 105 60,00 _
180 72,00 180 7500 180 166,00 10,7 55,00 107 60,00
185 92,50 185 93,50 11,0 55,00 110 60,00
190 78,00 190 78,00 190 168,00 11,5 55,00 115 60,00
195 92,50 195 93,50 120 64,00 120 74,50
200 78,00 200 78,00 200 173,00 d ** A ne pas utiliser
3 dents les frai rbureP 1111
IO I TC  I 7  otll E—
215 97,00 015 9350 ' PI113 B
220 8250 220 8450 220 181,00 124 78,00 I IH I
225 101,00 225 105,00 165 81,00
230 94,50 230 98,00 230 190,00 250 93,50 Pilotes
235 104,00 31,0 112,00 tournants
Coénes Morse %jr(s) 133,(5)3 240 98,00 240 190,00 ” ,2\, ?,t 055 , } ;(5) g,gg
P1102 € [250 9350 250 99,50 250 195,00 Pilotgé Z,0mini 125 43,50
N°1 158,00 | 255 112,00 . Mo 130 43,50
N°2 142,00 | 260 102,00 260 195,00 'ete!1.0mini 135 43,50
N°3 158,00 | 265 112,00 140 43,50
270 104,00 270 202,00 145 46,00
275 114,00 15,0 46,00
280 105,00 280 200,00 155 46,00
285 115,00 CONDITIONS D'UTILISATION PAGE 182 25 46,00
290 109,00 290 202,00 16,5 48,00
295 125,00 T 170 48,00
¥ Entrainement par tenon frontal A ) 175 48,00
30,0% 134,00 30,0% 209,00 - ~ :" [ 18,0 50,50
305* 161,00 cedegheT T 185 50,50
| 31,04 140,00 31,0 242,00 B ’“"."\'l" 190 51,00
| || 32,0* 148,00 32,0* 236,00 ~ ] ".'__—( 195 51,00
33,0¥ 151,00 33,0 236,00 i 200 52,00
* 340* 159,00 340* 243,00 = 20,5 52,00
Cones Morse | 350 164,00 350° 249,00 . 210 52,00
P1104 € 36'O: 168,00 360: 263,00 en trous borgnes et débouchants pour les pilotes. 215 54,50
37,0 180,00 37,0* 268,00 Unigquement en trous débouchants pour les forets. 220 54,50
N°2 313,00 | 380* 186,00 38,0% 277,00 Le foret doit déboucher avant que la fraise n'attaque. 225 54,50
N°3 256,00 | 40,0* 209,00 40,0* 286,00 23,0 54,50
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OUTILS COMBINES
POUR LAMER ET CHAMBRER

Groupe 2

N olledri

Combinaisons possibles

Entramenfqem | IQu(jeL;e

] I partenon ronta cylindrique

Pour usinages @ 16 ~82 - - oo

Toutes les combinaisons sont

possibles avec les composants T -

d'un méme groupe. | M3=177 V=211 147
CM4=203

Les trois groupes ne sont pas

compatibles entre eux.

75

60°-90° 180°
Groupe Pages I I I I I I
{9 %) 57 i
83~16,5 7,0~24,0 0 178 61
180
205~750  160~820  APRERLY) “31 jusqus 030 l
TollEerre 34 au dessus — =
HSS | TypeN HSS | TypeW Carbure | TypeH HSS 0° ou 90°
Fraises Forets Pilotes 4 dents 2dents K30 | 3dents 3 dents
k7 h8 e8 |—| |—| |—|
010_ B b ’77 -
HSS 125 HSS 145 105 105
CONDITIONS D'UTILISATION 3] T M o7
1 50 i B ey
Vc =vitesse de coupe m/mn
f =avance par tour mm/tr L FIXES TOURNANTS
Lubrification : E = émulsion > 6% COURTS LONGS jusqu'a 15,5 apartirde 16
H=huile de coupe
S=asec
Les parametres de coupe mentionnés sont des valeurs moyennes données a titre indicatif.
Ces valeurs peuvent étre modifiées selon les conditions d'utilisation, pour optimiser les résultats.
Matiéres a usiner Lubrification Fraise HSS Fraise CARBURE Matiéres a usiner Lubrification Fraise HSS Fraise CARBURE
Vc f Vc f Vc Vc f
Aciers Fonte GS
<700 N/mm? E 15-40 0,1-0,5 50-130 0,1-0,6 370 ~ 800 N/mm? E/H 15-35 0,1-04 50-110 0,2-0,5
Aciers Aluminium
700 ~ 950 N/mm? E/H 10-25 0,05-0,3 40-110 0,1-0,3 <10%Si E/H 100-200 0,05-0,5 100-350 0,1-0,8
Aciers Aluminium
950~1200 N/mm? H/E 5-20 0,05-0,3 30-90 0,1-0,2 >10%Si E/H 80-160 0,1-04 100-350 0,1-0,5
INOX H/E 12-18 0,05-03 20-60 0,1-04 Laiton E/H 40-80 0,1-04 50-150 0,1-04
Fonte grise Bronze
100 ~ 400 N/mm? E/S 20-40 0,2-05 60-120 0,2-0,5 Cuivre E/H 30-60 0,1-0,5 50-150 0,1-0,8
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Autres diensions : uous consulter!

Carbure HSS
[ | -~
_ &l \
4 dents 2 dents 3 dents 3 dents Forets Forets Pilotes
TypeN Type W TypeH Angle 90° courts longs fixes
P 1209 P1210 PI1211 P1212 P1214 P1215 P1216
Queues 0 € 0 € (1] € () € 0 € () € (%) €
160 104,00 160 117,00 205 120,00 [ 11,0** 70,50 11,0** 7450 100** 24,90
170 104,00 170 117,00 250 125,00 [ 115%* 7050 115** 7450 105** 24,90
180 104,00 180 117,00 180 201,00 280 143,00 [ 120 79,00 120 8450 110** 24,90
190 106,00 190 120,00 190 20500 310 14800 [ 122 79,00 122 8450 115** 24,90
200 106,00 200 120,00 200 212,00 340 156,00 [ 125 79,00 125 8450 120 2490
210 106,00 210 121,00 210 21800 370 169,00 | 130 8450 130 8800 125 2490
220 107,00 220 12500 220 212,00 400 179,00 | 135 91,00 135 9550 130 2490
230 112,00 230 125,00 230 224,00 Nota: 140 96,00 140 101,00 135 2490
240 113,00 240 126,00 24 0 212,00 2205~400 | 145 9850 145 102,00 140 28,00
250 123,00 250 126,00 25, 0 220,00 Pilote 11,0mini | 150 102,00 150 108,00 145 28,00
260 12400 260 136,00 260 226,00 500* 292,00 | 151 102,00 151 10800 150 28,00
270 128,00 270 147,00 2/0 226,00 Pilote11,0mini | 155 102,00 155 108,00 155 28,00
Cylindriq ue | 280 132,00 28,0 155,00 28,0 226,00 630* 33400 | 160 117,00 160 120,00 .
290 137,00 290 157,00 290 238,00 Pilote22,0mini | 165 117,00 165 120,00
P1205 € 300 13800 300 159,00 300 241,00 /50° 452,00 | 170 119,00 170 123,00
@20 216,00 | 310 146,00 310 163,00 310 257,00 Pilote34,0mini | 175 12500 175 131,00
320 150,00 320 16500 320 248,00 180 133,00 180 138,00
- 330 151,00 330 167,00 330 248,00 185 133,00 185 138,00
: 34 0 155,00 34 0 176,00 34 0 255,00 ; 190 140,00 190 145,00
350 161,00 350 181,00 350 261,00 195 145,00 195 149,00
360 165,00 360 18500 360 267,00 200 151,00 200 155,00
37,0 180,00 37,0 282,00 210 151,00 210 155,00 -
380 181,00 380 190,00 380 285,00 220 168,00 220 174,00 I IH I
390 190,00 390 293,00 230 183,00 230 187,00
400 192,00 400 19500 400 291,00 240 187,00 240 189,00 Pilotes
410 199,00 410 321,00 250 193,00 250 197,00 tournants
42,0 203,00 42,0 31 0,00 ** A ne pas utiliser 16,0 51 ,00
430 226,00 430 310,00 — avec les fraises carbure P 1211 16,5 51,00
440 228,00 440 342,00 3 dents 170 51,00
Cones Morse | 450 230,00 450 342,00 Angle 60° 175 51,50
P 1202 460 235,00 46,0 351,00 1 8,0 51,50
€ [470 250,00 470 38500 P 1213 185 51,50
N°2 207,00 | 480 254,00 480 364,00 250 125,00 190 51,50
N°3 192,00 49,0 267,00 490 415,00 310 143,00 195 51,50
N°4 219,00 370 161,00 200 51,50
Nota: 210 53,00
¥ Entrainement par tenon frontal @25,0~31,0 22 0 53,00
50,0* 326,00 50,0 456,00 Pilote 11,0 mini 23,0 55,00
51,0 329,00 . oo 240 55,00
52,0% 338,00 Pilote 18,0 mini 250 55,00
53,0 338,00 260 57,00
54,0* 351,00 270 57,00
55,0* 351,00 280 57,00
56,0* 356,00 290 57,00
57,0% 360,00 300 60,00
58,0* 370,00 31,0 60,00
60,0* 381,00 320 60,00
62,0* 390,00 330 61,00
640* 470,00 340 64,00
65,0: 458,88 |MP ORT ANT 350 24,38
66,0* 470, 36,0 4,
68,0* 509,00 380 74,50
70,0* 500,00 400 87,00
Cones Morse | 720* 559,00 Utilisation: 420 99,00
740% 581,00 en trous borgnes et débouchants pour les pilotes. 440 99,00
P 1204 € 75,0% 587,00 Uniquement en trous débouchants pour les forets. 450 106,00
N°3 315,00 | 80,0 627,00 Le foret doit déboucher avant que la fraise n'attaque. 460 106,00
N°4 336,00 | 820* 705,00 500 108,00

Diawétres supérieurs : page 185
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