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100 EV INNOVACIO A VEVOK SZOLGALATABAN
100 YEARS OF INNOVATION AT OUR CUSTOMERS’ SERVICE.

FORGACSOLOSZERSZAM ES KISGEP-TARTOZEK
TERVEZO ES GYARTO

M TIVOLY




TIVOLY.

FOo szamok 2016 :

>/ ARBEVETEL ¥ P
\ A / "B ‘\\‘\\\_\ |

"

M TIVOLY




TIVOLY., & umows

2 Stratégiai uzletag

BARKACS PROFI

INDUSTRIAL

Repiilogépipar Gyogyaszat
Hobbi Epitoipar ’ Autéigar Elekt_r9|_1ika
. 17\
Trademark> TIVOLY. Triplex TIVOLY. T Thopas  ewEudar
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Szervezeti felépités

e TIVOLY

Vezérigazgaté
Jean-Francgois TIVOLY
lgazgatétandcs
Jamy TIVOLY (a TIVOLY tiszteletbeli elnbke),
Edouard TIVOLY, Marc TIVOLY,

Paul KEMPF, Noél TALAGRAND, Daniel MAGYAR, Dorothée GALLOIS-
COCHET, Martine CLEMENT, Michelle SWEENEY-LAIN
Holding TIVOLY (Marie-Thérese TIVOLY altal képviselve)

Vezérigazgato helyettesek
Marc TIVOLY, Ina ESNAOLA

TIVOLY SHANGHAI

& =

France Spain UK USA China
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Tulajdonosi szerkezet TIVOLY
részvenyek

Holding TIVOLY Autres actionnaires
& Famille TIVOLY nominatifs
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Machines et outis pneumatiques

5 telephely Franciaorszagban

€) Gyartas | Saint-Etienne (42) €) Gyartds FFDM-PNEUMAT | Bourges (18)

359 alkalmazott Franciaorszagban & 695 a vilagon
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£ TIVOLY INC (Vermont, USA) &k TIVOLY UK (ETL) (Rotherham, UK) (*) TIVOLY DF (Mexico, MEXICO)

| fill-ﬁ Ei" W W SEE EEE ;__ G e TIVOLY. f

@ TIVOLY CHINA (Shanghai, CHINA) & TIVOLY ELORRIO (NECO) (Elorrio, SPAIN)

336 alkalmazott Franciaorszagon kiviil
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WORLDWIDE

Sourcing
W TIVOLY.

Gyartas

A T millié
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T TIVOLY s:zalllta,\sa
Logisztika @ évenkeént

W TIVELON MJ

Csomagolas VEVO
és gyartas

Logisztikai
kodzpont
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EADS General Procurement

I, |

[1SO 9001

‘I'IVOL (f
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Production Consumables Synergy Award

10

TIVOLY GROUP

in recognition as an EADS Strategic Supplier

EADS Production Consumables Supplier Day
27" October 2009
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AIRBUS
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Machines et outis pneumatiques
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| Le CRA.O.C est basé sur le site TIVOLY de Saint-Etienne

Kutatokdzpont: « CRAOC »

MNous disposons de moyens d'essais aeronautiques et industriels afin de
reproduire au mieux I'environnement de nos clients.

\

' L'UPA Electrique

» Unité de Percage Automatisée
» Broche pilotable en rotation
» Avance mécanique
» Percage vibratoire
« Lubrification interne (MQL|
» Banc qualifie par AIRBUS
| » Acquisition d'efforts
\

'

[ CN 3 axes HURON KX10

« Couple Max 130 N.m

= Puissance Max 35 kW

* Rotation Max 15000 tr/min

* Percage vibratoire

= Arrosage centre broche (30 bars)
« Fraisage & percage

| *Acquisition d'efforts KISTLER

Percage manuel

( Chaine d'acquisition KISTLER |

* Mesure couple, puissance, d'efforts

« Traitement des signaux

| [ Banc UPA orientable

Y

\

Moyens de contréle

» WALTER Helicheck

» ZOLLER pomBasic

» Optical camera microscope
* Rugosimétre

| Prestations
Notre equipe est composée d'ingénieurs
spécialistes de I'outil coupant.
» Solution d'usinage personnalisée
= Rapport technique
« Conception & optimisation sur CAO CREQ
= Realisation de COM [Couple Outil Matiere|

» Reéalisation de prototypes

« Formation a l'outil coupant

Simulation 30D avec CREO fPro.£]

» Etude & Optimisation de la durée de vie
* Devis & conseil

J .

~ =

I & f A
Rapport lechinigue 1 Références clients
@y AIRBUS ey
(4 STELIA <
DASSAULT

Mucl{l)

PSA PEUGEOT CITROEN l

» Etude géométrique du trou
» Suivi technique et commercial

* 5.AV

B
1

“ SAFRAN

[ o e b 9

I Efonts aquisition

u
g
]
B

( N
Contact : Lionel DUMAS

LioneldumasEtivoly com
Phone - 0477210762 / G3M - 0682825894
TIVOLY - 50 ruc de Molina - 2000 St-Etienne
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SEMI-AUTOMATIQUE AUTOMATIQUE
MANUEL / manuaL L GiARE

PERCAGE ALESAGE FMISIgIA!ggE PERCAGE ALESAGE lesusxggﬁ F;E[H&AG%E/ Al-ElguAgE r.'::
PENIaE EEAMNG MILLING DoiEno HEAMIING MILLING  DRILLING / BEAMING / MILLING

M TIVOLY




i TIVOLY.

Machines et outs pneumatiues

K+F jelentés ADU :

6.5 Results on 30 holes.

r Tool Hole Ve f N F
T T T | = g N N P P P g
Cutting speed=14 | NEC174 | Titaniom Nom TIVOLY T249511AIR209 & | 1580 =230|00e0| 483 28 2,5x0,2
(Machine HURON KX 10

= First nole - No protiem : 3
RN <ircs the 27" ole the gass fibers sesms to be fited and a yeliow Gircie 3ppesrs around the holes on the Inter-sheet on Carbon piate bttt Fjnee hydrastique

Lubrifcation Interne - 15 bars ‘Hesll'im} nEilI Mcrometre interieur

1 |Drill 30 holes
PROCESS 2 |analyse the results
_ [Mini
20 beedrate mm/rev) 0,05 Lubrication : matL Hole Tolerance  fM3X
El
120
2 Tod @
10,8
14 ]
TOOL/ [t et s
Titanium > Carbon Stacks -
CONDITIONS  Ssgvrpmn
| Carbon Width (mm) -
| Amplitude vibration system{mm)
- i

Delamination

15,750

wm

1 2 3 4 5 B 7 B 8 W I W13 M 15 I8 7 18 18 30 3 3 3 M B W D M B[ N
——Layer1-Entry — Layert-Middle — Layerl-Exit  Llayer2 —Minl

piot diameter 9,632 mm Flute rake angle (9108) | 14,6177
Helix 25,128 Flute chamfer 0,41 mm nan
151 point clesrance. 10,644 Fiute chamfer anghe 0,054 "
Step lenth 8,002 mm margin 10,8 0,513 mm
Step angle 145° Step ist clearance 558" G
TOoOL Point angle 119,204 Peint 1t clearanes (EF) 7,507
Pilot back tapet 0,032 mm Point 2nd chearance (EF} | 28,472° B
Core Sametes 2,406 mm Point angle 120,166 *
Flute rake angle (89.6) 13208 * Distance between center | -0,006 mm -
margin 89,6 0,196 mm Pointe core 0,168 mm 010 e
detslo Les étage 8,173 mm Point between flute angle | 143,773 RN ——
Rell dismeter 10,791 | oo - —

1 2 15 23 £
e Burp by o BursEait MamBurm Enbry —— Mk Burn St

Hole 10

Hole 1 Hole 10

CPk : We have to enlarge the tool O between + 0.005 and + 0.010 mm

CP = 3.84
CPk= 0.58

Thaniurm Carbon Burs entry = 0.03 mm I
e Burs exit = 0.07 mm

TITANIUM HOLE DIAMETER (mm}

Hole input (mm) Output (mm)
0.06

o 0.00251 0.00145

;sg g?; . = caiso ooxce Roughness n°01/30 = 1.734 pm
"' . ; - | e bl Roughness n°30/30 = 1.634 pm p——

0.2
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Machines et outis pneumatiques

TIVOLY.

Tool N°: 7249511 AIR210-7Z 3 - O 6.29

@8 h6(%im )

Client: AIREUS TVOLY
T249511AIR210

Strgate
Foret carbure monobloc
TTIACES et VoA Al
514 ADU 07 | Ad
=T i
Alcrona pro lop ACT I Carbuwe

O G © 62 v s 84| S, SIS 0 3 R, A
‘U 4 donert o A = s corariada 3 o fem sam

1,5x0,20

CP = 2.77

CPk= 1.98

Burs entry = 0.04 mm

Burs exit = 0.19 mm
Roughness n°01/30 = 0.386 pym
Roughness n°30/30 = 0.442 pm

0 TIVOLY
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Machines et outs pneumatiues

AT

Ref OUTIL CRAO070 H1 e
N® dossier test12 DEV17 dépouille 3 Esoiy
@ POINTE mm 6,30
Millésime 28AT
Nuance K40
Type de dépouille dépouille - contre dépouille
Revétement Sans rey =3
Type d'essais durée de vie
_Paramétres de coupe pointe .
Ve mimin 30
N Trimin 1516
f mmftr 0,150
uf mmémin 227
Prof mm 10
Temps au trou Seconde 2,6 ®6,3TABV A 0°
Borgne Débouchant Debouchant £340 6320
vibratoire mm 0 £330 5330
LuB INT- EXT T 630 - F &3
Tribo-finition non E i - . - H . . f . " : . : .
E g300 ; 5300
I &
Puissance mogenne de pergage (W) S a0 2 s2e
c . §220 5230
Effort mogen de pergage Fz (N) 1 2 3 205 206 207 L z 1 305 206 207
Numerc du trou Numere du trou

M TIVOLY
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Machines et outs pneumatiues

TIVOLY.
DIN4 30 machins taps applications i s h
I E '}
FLAZH CUT MULTIAPPLICATION
B WiF| SBCTY | SETY | S0ATE | S0MTE | SDET2 | SOHTZ2 | SOTE | SOTTZ | S0ATE | SIMTE | S5 ETE | S0HTE | S0 | SOTTE | S0ATS | ShErs | S&OTS | OTE | 03007 | 0l | SO0O02 | G302 | SDEDE | 20306
UPRC-UPMIE | S2CTY | S2ETY | S2AT2 S2ETZ E3T2 S2ATE E2EE EETE
B8 eXLT1 | 81ET1
Materel| Hese [ Hose [HEses Hosee| sose [desesms s esdoses e e Mo pe | o e [Heses|dss s nsses Mo e e pe [mes pe|mssee] Hos |dose |Hese | @ss [ Hose | sE=e
Cosfing| now ™ |xTssr]| TR | cosor | o | kmee | e |omess| ™ | cosoe | nowee | koee | o™ ™ |mchse | scoss | mow | s | ceew | vRow | Rom | mow
Ty pe ol Beobs H ir | !-_ 5 '_. | ._._-]-| I;I'%
i 81 |umaioyed 8w SiDven sasl 2] L ] L] L] L ] L] L]
Bl |Srucorsisess ] ] o [} @ =] a [~ o o
-] B2 |Pmncwion sesx - - =] - o (=] Q =]
Al sy L] L] (u] [ ] o (=] a (=} . O
et Thestabis Seak R < 1000 M o [ o i [=3 [u] [=] [a] a a ] T
Ean Thestainie Shealy R0 Blimnt L] [ ]
L Sanems ek Fartc L] L] ] - = o a a = =]
e O St e 0 memtc - - - O o =] a a 0 o
(I Auenic Sahess = B < S50 ] [ ] ] [ ]
{3 S Troemiem ac micke] alioys 5 < 1200 Mt - ) O -
i1 |Castircn wonlamels gragpntz - o =] Q a O C
R Lamel o oraphibe cuet man (G5 300 =85 Y000 Mdnm® - o o a fs. o o
I 7 [Msiese cmrren (355 A2 TIOMmF . & o a = & &
B |scheses grghie cm ron (555 T2 =25 1000 Ninm® L] =] =] =] a - o
Kl |hotalope aleminam ol Fregresm - ™ . =1
i ¥2  [Megresumakgs ™ ™ ™ &
1 [Aeritamaiors 205 R < 00 Mt . ] L =
5 132 |Mumrem skogswin O5% <Sl< 106 R < 8 Mt L] [ ] L] L ] .
i miogs S 10 & < 800 Mo - -
oo o 350 N L] =]
Srorchb oo sl L]
= o S e sk S L] =
01 |Mas R 500 e - - - - - D
O | g2 M soys R - 200 MeT NOOREL 00 . - - - o
o3 Bk =S 900 <R -2 1200 MU | REOOMEL SSEFE ] L ]
“m—.unﬁ £ 700 MR ™ - ™
-.".'nm-u: St aloys Fs H00 R & ® -
Th=nienaboy s =500< R 512300 MarP [
Trerrnogistc . L ] [= o ) a o
Thx chrt i mn imfiel ecormenesbicn, o et check wilh the v | appicion [ =N — [al< =0 O el oo
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Machines et outils pneumatiques.

Y= I SRRRNITITTTO| FUNDICION | LATONY BRONCE
STEEL e T TONTM CAST IRON | RASS & BROKZE
DIN371 | DIN371 | DIN371 | DIN371 | DIN3T1
HSS-E HSS-EE HSS-EE HSS-EE HSS-E
TN URDIN TiN TicN
6H &H 6H 6H £H
1525 B-12 20-30 812 2545
TS [i5 ATS cT BT

ALLIMINILW

TEEL
DIN 371 DN 371 DIN 371 M

HSS-EE HS5-EE HSS-EE

INGIX
ACERD ALUMINIO
STEFL STE.H.MLESS

TiN TINUR Til

BHX fHX fiHX

2535 1216 3040

879 T3 ATS o P
M3 0.5
M4 0.7
Ma 0.8
M6& 1
M8 1.25
M10 1.5
Mi2 175
M14 2
M16 2

P
MF8 1
MF10 1
MF12 1.5
MF14 1.5

371/374
376

L | d2
56 & 35
63 7 45
70 9 B
80 10 6
813 12 8
100 14 10
110 16 9
110 18 M1
110 18 12
L I d2
80 12 8
93 14 10
100 14 9
100 18 11

DIN
371
an
3an
371
3
an
378
376
376

DIN
371
an
374
374

(= RS~ SURRNITTT OB FUNDICION | LATONY BSONCE
STEEL STERL IR0 CASTIRON | BRASS A BRONZE
% DIN371 | DIN3T1 | DIN3TH DIN 371 DIN 374
GUN HSS-E HSSEE | HSSEE | HssEE HSSE
TN URDIN TiN TiCN
M £H H fH [ [
1525 5 2030 g-12 2545
Y 512 m2 AT2 cn BT

o L =]
o5 o |1P
2 elv
| o, |
TIVOLY menetfarok

M TIVOLY
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TIVOLY fémforgacsolé szerszam

nﬁnmhm:. GEOMETRY DESION.

‘I'M‘I‘EHEHT SURFACE FINISH.

II.I'I‘lFIﬂI.‘I‘i-I.'IH.

umﬁn: MATERIAL.

Tivoly® Uj menetfuré
csaladja altalanos célu
forgacsolashoz.

Altalanos célu
alkalmazashoz
optimalizalt geometria

Ezek a menetfurdk kitiin
mindséget és jo
termelékenységet
biztositanak szinte
minden anyagban.

CsoOkkentett surlédas
€s szerszamkopas
Optimalis
forgacskihordas
Kevesebb leallas
Pontos menetek

M TIVOLY
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Machines et outs pneumatiues

TIVOLY.

JEU DE 3 TARAUDS MAIN H55 DIN

| T LINE

¥

+

PLETE PROFIELEN | T LINE

HSS

DIN
352

=y

SET 3 HANDTAPPEN HS55 DIN COM-

HANDGEWINDEBOHRER-SATZ HSS,
3-TEILIG | T LINE

EAN o P L | d2 DINQTYPCB
1050051030050 3221810551360 M3 05 40 11 35 3852 1 1
T0S0051040070 3227010551384 hed 07 45 13 45 382 1 1
1050051050080 3221010551414 M5 o8B 50 15 B 38 1 1
1050051060100 3221010551445 L] 1 Lo - SR - - | 1
1050051070100 2227010851469 M7 1 50 3 & 382 1 1
1050051080125 3221010551483 4B 125 BE 22 CE- 852 A 1
1050051100150 8221010851513 MI0 15 70 24 7 @52 A 1
1080051120175 2221010651544 2MI12 175 75 20 0§ 38 1 1
1050051 140200 3221010851558 M4 2 80 58 11 382 19 1
1050051160200 322110551575 M6 2 HO 822 12 oEe 1
1050051 180250 3227010851582 2 Mi12 25 95 40 6 32 1 1
1050051 200250 3221010551508 2 M20 25 90 40 18 352 1 1
1050051 220250 3227910551605 2 M22 25 100 40 18 382 1 1
1050051240300 3221010853310 M24 3 110 45 18 382 1 1
1050051 270300 3221010853327 M27 3 110 50 20 352 1 1
1080051200350 2221010853334 2 M30. 35 125 56 22 382 1 1

TARAUD MACHINE H55 DROIT. MACHIMETAP H5S RECHT, KORT.

MASCHINENGEWINDEBOHRER H55,
KURZE AUSFUHRUNG.

3,
HSS w |
FORM NPT

Taraudage des métaux copeawy courts,
Robustessa pracision.

ag)

Ackens pour fraitement thenmigue
Em—?'ﬁ."mrr#
g

EAN
S643710100116270 8420600351143
964310100780270 B420609351174
D543101001401B0  B420609351 167
9643101003807180 8420809351198

120740 8420809351150
964310100340140 8420803351151
964310110000115 8420802351211

TARAUD MACHINE HSS DROIT.

MACHINETAP H5S RECHT.

MASCHINENGEWINDEBOHRER H55.

3 TIVOLY
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Machines et outs pneumatiues

PERTURA IR '] ', |

= 1 [ 145° if ’/ soo‘l ju"

‘ //Vl I DIN ooy | | sy
(-’7 B53TK GE3TXL E53ITHEL

W T - L. .-'r o~ LY ! -

SIRIUS ///

SOLID CARBIDE DRILL 24 220 24 320 24 520 24720 24 SPX
MULTIPLE APPLICATIONS o d2 2xD . il L a0
INNOVATION & TECHNOLOGY (m7) (h3) Ll n L n L N Lln L n

Product 3,00 6,00 52 20 62 20 66 28 78 40 102 54

310239 | 600 62 20 62 20 66 28 78 40 | 102 | &4

2,00 6,00 66 24 66 24 74 36 52 54 | 135 | &7

210349 | 600 6 24 66 24 74 36 E 54 | 125 | 87

5,00 6,00 66 28 66 28 82 | 44 | 12 | 784 | 120 | 102

51059% | 600 &6 28 66 28 82 a4 | 112 | 74 | 140 | 102

6,00 5,00 56 28 86 28 82 a9 | 112 | 74 | 140 | 102

610265 | 300 79 34 79 34 91 53 | 116 | 78 | 161 | 123

7,00 8,00 79 34 79 3 91 53 | 116 | 78 | 161 | 123

7103730 | 800 79 a1 79 a1 91 53 | 116 | 78 | 161 | 123

x 800 | so0 79 a1 79 41 o1 53 | 136 | 78 | 161 | 123

Multipurpose 510385 | 10,00 g9 | a7 | 82 | a7 | 103 | 61 | 132 | 0 | 184 | 142

9,00 10,00 89 47 89 a7 | 103 | 62 | 132 | 90 | 184 | 142

Productive 9,109,950 | 10,00 89 a7 89 47 103 61 132 a0 184 | 142

10,00 10,00 89 a7 | 102 | 55 [ 103 | 61 | 132 | 90 | 184 | 142

Drilling 10,10 10,90| 12,00 102 | 55 | 102 | 55 | 118 | 71 | 151 | 108 | 210 | 183

11,00 12,00 102 | 55 | 202 | 55 | 118 | 71 | 151 | 104 | 210 | 183

111051190 12,00 102 | 55 | 102 | 55 | 138 | 71 | 151 | 104 | 210 | 183

12,00 12,00 102 | 55 | 102 | 55 | 118 | 71 | 151 | 104 | 210 | 183

121051290 1400 107 | 60 | 107 | 60 | 124 | 77 | 150 | 112 | 222 | 17

13,00 14,00 107 | e0o | 107 | 60 | 124 | 77 [ 19 | 112 | 222 | 178

13,10 13,90 1400 107 | 60 | 107 | 60 | 124 | 77 | 159 | 122 | 202 | 15

14,00 14,00 107 | e0 | 107 | 60 | 124 | 77 | 159 | 132 | 222 | 178

12,10+ 1490| 16,00 115 | &5 | 115 | es | 133 | 83 | 170 | 120 | 237 | 187

A i 1500 | 1600 115 | 65 | 115 | 65 | 133 | 83 | 170 | 120 | 237 | 187

151031590 16,00 115 | 65 | 115 | 65 | 133 | 83 | 170 | 120 | 240 | 192

16,00 16,00 115 | 85 | 115 | 65 | 133 | 83 | 10 | 120 | 240 | 192

3 TIVOLY
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Machines et outs pneumatiues

With its almeost 100 years experience of
manufacturing cutting tools, TIVOLY introduces
itz latest innovation in multpurpese drilling.

The new SIRIUS Il carbide drill is
developed and manufactured in TIVOLY
Saint-Etienne plant.

SIRIUS 11

TOOL SFEGIFICATIONS

TRIBOFINISHING
- Edie readying
» Improved precision
CURVILINEAR HONING
» Extended Fefime

CUTTING CONDITIONS

These cutting conditions are provided for information in order to assure a satisfying lifetime and productivity.

They are given for tools with -

B Coolant feed
B Intemal pressure of 15 bars
B A concentricity of the tool on the machine < 0.01 mm

Further to various researches linked to f [ )
il , the TIVOLY R&D t ha: el
U W o BREAKING FLUTE MATEEUALS ,
material being machined. » Fhdes protection CATEGORIES Ve (mimin) 23 H] g10 a16
BACKTAPER & Tappe N ammsaRs | a5p:1800 | D08 016 | 030 | 048
THIN MARGIN A | T W ’ ' ! !
» Reduces heating
. hppepea 130-160 | 007 | 014 | 030 | 048
PERTURA®™ COATING
Heat treatable Steels
> TN C fer=ym 120-140 | 0,07 014 | 030 | 048
»Max femperatiee = 1 000C
» Microhardness: 3 200 (HV 0.05)
- 2 Heat freatable Steels
D 80-120 | 007 | 014 | 030 | 048
<1200 N/mm® : 3 ) E
[ B stiniess steels, Ferritic 60-90 0,05 0,10 0,18 0,30
L, TAeV ‘ " [ stainiess steels, Martensitic 50-70 | 004 | 007 | 016 | 024
\E\ g
= B ; [} [l stointess steets, Austenitic 50-70 0,04 007 | 016 | 0724
—p—— E
Mzeral sutabity made In Thanlm TASY In our Cutling conditions - 42004 < K Aluminium Forgings 180-220 0,07 0,14 0,30 0,48
e M Tooks - 35 SIRIUS 1, SIRIUS, Compstitor sl
e B Vst HURGN KX 10 ——
foc o o, e e S D — s 150-180 | 0,07 0,14 0,30 0,48
ey B e ———
: £i} uminium
b iy 120-150 | 0,07 0,14 0,30 0,48
Example, SIRIUS 320 @8 :
Special Alloys based Co Ni 40-70 0,04 0,07 0,16 0,24
Titanium Alloys 45-75 0,04 0,07 0,16 0,24

M TIVOLY




AEROSPACE
CATALOGUE

AEROSPACE

CATALOGUE

AERONAUTICA

AATAT
CATALOGO

Qutils coupants

i 'U‘\
I
‘.I‘.'I
Al

-

| \\\ i

TIVOLY.

 (CPRP/ INCONEL/T1/ AL..)
A

ALLIAGES DE TITANE
TITANIUM ALLOYS

"

% THOMAS

SEMI-AUTOMATIQUE
HALF-AUTOMATIC

it

AUTOMATIQUE
AUTOMATIC

il
I
Il

il

M TIVOLY



TIVOLY.

% THOMAS

L4

FORETS HSS | HSS drill bits | Brocas HSS

P 4

IEIE@E@ e DWRODO0

511 B TN

=m0 (5)[~E - (3 lee) ow DR 000

0911 FURET 192ER 4TI TALLE NEILE O 7L BXTRA-CHRT
O [ A Y iy s b cre,
s M sl mrien it

w0 (5] o] o] ) 451 3] 0 ne) 8@ (R RDEI ) ==

LATERN | FORET M3 {843 TAILLE MELLE CTLIND RGAE GOURT
LA | 5 3 ol o g e
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Machines et outis pneumatiques

*TIVOLY egyiittmiikodik a Mitis & Fives céggel az
automatikus furéegységekhez (ADU) val6 furok, dorzsarak
és siillyesztok fejlesztése terén

MITIS : SYSTEMES PICAPAO

TECHNOLOGIE DE PERCAGE
ASSISTE PAR VIBRATIONS

Robustesse / Productivité Maitise des 7
ENGINEERING,_,’ colts

VIBRATION ASSISTED DRILLING TECHNOLOGY =

s
Robustness / Productivity / Cost Control / Clean //’ﬁ{ \|
7
i

Marufaciuring ; //

VIBRATION ASSISTED DRILLING TECHNOLOGY

Robustness / Productvity / Cost Conrol / Clean %%
Manufaciring

eADU® Elec

Tovabbfejlesztett automatikus firéegység Q

. fives smse-

TIVOLY.

OUTILS SPECIAUX

Special Teols

Hemramienias especiales

M TIVOLY
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OSSZEVONT SZERSZAMOK

SEMI-AUTOMATIQUE AUTOMATIQUE
HALF-AUTOMATIC AUTOMATIC

o |
o -
il

MANUEL / manuAL

PERCAGE ALESAGE |FRAISURAGE PERCAGE / ALESAGE /
1 REAMING FRAISAGE FRAISAGE / FRAISURAGE
o MILLING DRILLING 7/ REAMING / MILLING

PERCAGE ALESAGE |FRAISURAGE
DRILLING REAMING

Szerszamvalaszték:

e Kézi furashoz
e Automatikus furoegységhez
* CNC megmunkalashoz

M TIVOLY
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Machines et outs pneumatiues

SEMI-AUTOMA AUTOMATIQUE
MANUEL / HALF-AUTOMA] AUTOMATIC

HSS-E8 furdk kézi hasznalatra

F6 cél: a forgacsolderd csokkentése

PERCAGE | ALESACE |FRAISURAGE | PERCAGE | ALESAGE |FHAISURAGE| PERCAGE /ALESAGE/
EERLRE SEOMNG MILLING Ll EEaliy MILLING | DRILLING / REAMING / MILLING

14928 (INCD)

Aircraft parts : all

14926 (INCA)

Aircraft parts : all

Application : Manual drilling
Drilled Materials : Inconel - titanium - ...
On temporary hole /| Enlargement

Application : Manual drilling

Drilled Materials : Inconel - titanium - ...

Virgin Drilling

Reducing cutting forces Reducing cutting forces

Improve cutting life Improve cutting life (/]

These tools have been tested and validated by AIRBUS (Nantes, St Eloi) These tools have been tested and validated by AIRBUS (Nantes, St Eloi)
INc_A’I FORET Hesen INcocur ING:ALINCOCLY LIssaEn FULLY BROCA HSSES INCOCUT CILIN= INC D | FORET HSSES INCOCUT INC_D | INCOCUT | HSSE8 FULLY BROCA HSSES8 INCOCUT CILIN-
TAILE MEULECYLINDRIGUE AROLIND CYL NDRICAL SHOHT PRICA GORTA.- 135 TAILLE MEULE CYLINDRIQUE GROUND CYLINDRICAL SHORT DRICA CORTA - 118°
COURT: 135 BRILL:: 1337 COURT - 118° DRILL - 118°

-

b
HSS

ES
=

o . L
135 g ‘ i 5 18° o | o
>< ‘ | | ‘ A & -] H |
TYPE i ) | e |
/ I( 2 | V| Tvee I oot |
Percage Manuel pleine matiére Titane, et Manual drilling through the material Taladrado manual de titanio y paquetes de i i =
9?9 | PI/AI ita ! THarlf “‘ . K Vln Jal/ alurintm | Sl AlLTnio/Titani ypaq Agrandissement en Pergcage Manuel Enlargement manual Driling in stacks Taladrado para agrandar el orificio en
N anium, an [aCKS > el / alumir i 1conel | 1O/ anio " " . N .
SHpHages Heonat A iEng, "',1 ﬂwjﬂ S cRrpLy ANk ealy sl et d'empilages Titane/Alw/Inconel. Titanium / Alu / Inconel. paquetes de Inconel/Alumnio/Titanio
/ titanium.
Alizges réfractetres base Ni/Go Aliages d aluminium Aliagea daitiizne Alliages de titane Alliages d'aluminium Alliages réfractaires base Ni/Co
:ﬂncu‘i Ni / Co base alloys Aluminium alloys Titanium alloys Al alloys ARCo BNIS yaml
eaciones actan Ca/ Aleaciones de inio ci s de titanio
Aleaciones refractarias Co / Ni Aleaciones de alumini Aleaciones de titanio Asasicres deslonini An"l Al tarigs Go / Ni
- [N
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SEMI-AUTOMATIQUE AUTOMATIQUE
MANUEL / maNUAL =) & RS

Automatikus furéegységhez

FO6 cél: furas egy lépésben

Méret: 0 6 - 28 mm - hossz: 100 - 330 mm
Repiilogép alkatrész: minden

Alkalmazas : Automatikus furas vagy dorzsoleés
Anyag : alu - titanium
Mennyiség : > 500 / év
Gyartasi ido: 3 (siirgos) - 8 het
Furattiirés < 40 mikron

M TIVOLY
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AUTOMATIQUE
AUTOMATIC

FO cél: kalibralt furatok

Méret: 9 6 - 28 mm - hossz: 100 - 330 mm
Repiulogép alkatrész: mind
Alkalmazas : furas + dorzsoleés
Anyag: alu - titanium
Mennyiség : névekvo

Gyartasi ido: 5 - 8 hét
Furattiirés < 40 mikron

M TIVOLY
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SEMI-AUTOMATIQUE AUTOMATIQUE

Specialis szerszam peldak MANUEL / uanun. I-AUTOMATI fOAve

-

TA6V 4mm | [Alu 7000 | 4mm

PERCAGE / ALESAGE /

L 2
3 b
Al“ 7000 4 mim ]Aﬁb 4 mm PERCAGE | ALESAGE \FEDINCHARE PERCAGE | ALESAGE | FRioURe o | R AISACE / FRAISURACE
1 ¥ DRILLING REAMING MiLLING  DRILLING =R INcs MILLING | DRILLING / REAMING / MILLINC

Vigin Drilling Tool life : 250 holes
DRILL CONDITION
Ve f VE N MITIS
@ORILL | - i | e revimn | Lubricant | qlamp Hole tolérance
4,82 114 0,050 38 750 MaL 3/02mm 482 | 486
LT= 120
LG= o7
2 |
5 | 4510
SRS
R [
g |
%‘, |
3 |
g |
sl
Foret a trous d‘hutie—'
Client: AEROLIA TVOLY [ oo | s
[irmses
7249511AERD14 CMS : 9M13200482
" Foret carbure monobloc UPA m;:-;:—;;:;—_*_ :
Filet type 1/4 - 28 Filets UNF - :
L __ M T — Helix STG
Alcroma Top ACT Carbure nmn ~30° _
o ot g ey g ey Bt = e e v - g VaTA »

= i of ww Fb rin b
roanid v el E s




Fraises et Outils Carbure Monobloc

TIVOLY.

PHEUMATIC AND
ELECTRIC TOOLS

PN{U}IIAT
T4

Machines et oufils pneumatiques

ous |

i

L

OUTILS
POUR USINAGE

& ASSEMBLAGE
NE PIECES AERNNAITINIES

% THOMAS

TH

OMAS
pN—/

French Dental Products

DEPARTEMENT OUTILS COUPANTY E
7\

0 TIVOLY



TIVOLY.  § imows

_“:;1 o S 3 h“ “ (Y ‘-. Y
Keményfém marok és szerszamo

- "‘ "

W TIVOLY
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% L THOMAS Forgacsoloszerszam reszleg

Az FFDM-PNEUMAT cég tobb mint 50 éve tervez, gydrt és értékesit keményfém
szerszamokat THOMAS mdrkanéven.

M TIVOLY
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Rotormarok ro Reptil6gépipari Dérzsarak
szerszamok

\
i : ’
ard szerszdmok

M TIVOLY
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Standard szerszam valaszték Specidlis szerszam igény szerint

M TIVOLY




Elfeliilet kezelés
POWEREDGE’S technolégia

A POWEREDGE feliiletkezelés egy olyan technoldogia, amely a szerszam élettartamdnak és
termelékenységének novelését eredményezi. A homogén és egyenes forgdcsolo él és a
polirozott feliilet jelentésen emeli a szerszam haszndlati értékét.

POWEREDGE utan POWEREDGE nélkiil POWEREDGE kezelt

8 ora éltartam

M TIVOLY
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THOMAS

F F D M 78/80 avenue de la Prospective — 18020 BOURGES CEDEX

% (33) 0248232717 (33) 01 46 52 72 89
PNEUMAT D} thomas@ffdm-pneumat.com www.outils-thomas.com

M TIVOLY
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A PNEUMAT reszleg tevekenysege

LevegOs és elektromos kisgépszerszamok tervezése gyartasa es
értekesitese:

v furas

v’ csiszolas

£\
v’ csavarozas PN E U MAT
A 4

Machines et outils pneumatiques

Tobb mint 70 év
tapasztalat

W TIVOLY
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Machines et outs pneumatiues

Régulateur 3022-19-1
Gradué de 0 a 30, le frein h[yi'draulique permet de
réguler la vitesse d'avance de la machine.
Le reglage se fait 4 l'aide du bouton amére que
l'on visse ou dévisse afin d'obtenir la sensibilité
d'avance souhaitée.

————__(voir caractérisques sur annexe)

Changement de canon:

\ Déverouillage et verouillage
\ par rotation de la bague

210
longueur sans canon

268

Motorisation : XX Renvei d'Axe : C XXX
Couple Max (6.3 bar)| XX Nm | Poids XX Kg
Vitesse XXX Rpm| Air sec lubrifié XX Lis
Puissance max : KKK W | Pression max X Bar

Dessiné par Diate Vérifié par Diate

’ \ | e FABRE ¥ 00/00/00 JLIEGER 00/00/00
PNEUMAT 2 /2% o abague (systeme e mandrin rapide) F.F.D.M PNEUMAT Fiche signalefique 103
acces au changement d'outil 18020 BOURGES Cedex PGV D150 CANON AMOV () -
DETAIL A Pince adaptée
Machines et outils pneumatiques ECHELE:1

M TIVOLY
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Elektromos csavarhuzé VEAS :

Connect & Drive
=

. -~
[y

£\
PNEUMAT

4

Machines et outils pneumatiques

Az Uj "VEAS" csavarhuzo és annak "Quick Connect,,
csatlakozérendszere néveli a rugalmassagot és csokkenti a
koltségeket.

A gép alkalmas miden szerel6 munkahelyre.

A szénkefe nélkiili nagysebességii motor csdkkenti a
ciklusiddket .Ergonomikus fogantyu, csekély suly, a felhasznalo
kényelme érdekében.

A szenzor pontossaga nagy pontossagu szerelést biztosit. A
csavarozasi miivelet monitorozasa soran kapott adatokat
kozvetlenll a csavarhuzonal jelzi ki.

M TIVOLY
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Automatikus « hattyunyak » furéegység
Furas/furatmegmunkalas egy miveletben

Fokozatos inditas elfordithaté gydrivel

Fordulat 1600, 2500, 3300 rpm
El6tolas 0.030, 0.057, 0.086 mm/ford _
3 C2540 model y °

Altalanos konfigurasié 2500 rpm / 0.057

As at 15/04/05 aluminium Iayers

dmm (417 | 482 |56 |6.35 |7.92 [9.52 | 111 | 12.7 | 143 | 159 |19 222 | 254

®" |5/32 (316 |7/32 |1/4 |5/16 (3/8 |7/16 |1/2 |9/16 |5/8 |[3/4 |7/8 |1

Machines et outils pneumatiques I_Y!j T I vo L‘(
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% THOMAS

IMPLANT DRILLS
DENTAL BURS
ENDODONTIC INSTRUMENTS

Az a result of our = know-how™ in the
manufacturing of cutting tools, FFDM-
PHEUMAT manufactures a large ranpe of
implant drills on numerical control
machines. The wide technical possibilities of
our precision equipment enable us to offer
products suntable to any implant existing on
the dental market. The implant drills are
made of martensitic stainless steel.

French Dental Products

M TIVOLY
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KERESSEN MINKE

Machines et outils pneumatiques

www.tools-pneumat.com WWW.TIVOLY.COM www.outils-thomas.com

M TIVOLY




