PERFOR 2018

Menetmaro

CNC menetgyartas rugalmasan, biztonsagosan.
Mikroszemcsés keményfém, TiAICN bevonat. Minden fémhez 65 HRc-ig.

NB XB NF NBK NBT NS NM SR
60° 55° KS* BH* BH*  Microl Micro2 VL*
M2-M36 G 1/16-1” M3-M12 M5-M30 Mg-M16 M1 - M6 M2- M8 M16-M68, MF 16161
MF4-tdl Re 1/16-2 G 1116-3" UNC/UNF  KETPROFILU UNC/UNF 5/8-4"
UNGIUNF Pg 7-48 C*KUP-  *BELSOHUTES ~*RADIALIS ~ NoO-NoA2 Ry 2
08-T12 1 ocFipeqr | SULLYESZTO | zsakfurathoz | BELSGHUTES —EGYPROFILU Ty
Sorjazoellel " atmend furathoz  Po948
NPT 1/16-2°1/2 * VALTOLAPKAS 1-5 6l
NPTF 1/16-2'1/2
Sorjazééllel ﬂ [

Menet-esztergakes

195
FourCut SER SER SIR WR
A négyélii menetesztergdld lapka szamos elénnyel . ” .
endelkeik: FourCut Kiilso Furat Micro
* Koltséghatékony: négy él harom drdért, mert a Négyeld lapka Haroméli lapka Haroméliilapka | Keményfém betétrud kis
?p ka dra ‘Zj’}’ osa ha; Cf’":’“e,vel'll ook kiils8 menethez kills6 menethez furat-menethez atmersji
e Erds és stabil forgdcsolds: A négyélii lapka furat-menethez
fiiggdleges elrendezést, igy a forgdcsold eré a M/MF (0,5-3) M/MF (0,5-6) MMF (0,5-6) D 0.8 mm-£&|
lapka belseje felé irdnyul. Nem Iép fel hajlitc UN (32-8) UN (32-4) UN (32-4) ' mm-. 0
igénybevétel, nincs sziikség aldtétlapkdra. 60° és 55° profi 60° és 55° profi 60° és 55° profi 60° profi
Nincs gyenge pontja a szerszamtartonak. P =0,35-3 (0,5-6 / TPI=48-4) (0,5-6 / TPI=48-4) P= 9.2'2,5
e Jobb hozzdférés a kisebb alkatrészekhez is. TPl =72-8 BSIGIRp (32-4) BSIGIRp (32-4) TPI=80-10
e Optimdlis 7° hdtsz6g minden oldalon. 55° profil
GlRp (28-11) NPTINPTF (27-8)  NPTINPTF (27-8) P=025175
NPT (27-11,5) Pg (20-16) Pg (20-16) TPI = 80-18
Pg menet (20-16) Tr (1,5-7) Tr (1,5-7)
- Tr menet (1,5-3) MJ (1-2) MJ (1-2)
UNJ (32-8) UNJ (32-8)
RIRc (28-11) RIRc (28-11)
SG (24) SG (24)
Rd (10-4) Rd (10-4)

(Zarojelben a menetemelkedés)
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Gépi menetfuro

M/MF -6H egyenes hornyu

Metrikus és finommenet (ISO-DIN 13) normal 6H t(irés, egyenes horony atmend furathoz.

T008 A202/302 ST2 A582/682 T2 AT2 CT1 BT1
HSS HSSE HSSE TiN HSSEE HSSEE  HSSEE ALU HSSEE HSSE
(B) (B) (B) (B) | INOX(B) (B) Ov (C) Bronz (C)
Acél <700 Acél <1000 Acél < 1400 Acél < 1400 Acél < 1400 Aluminium 6tvozet Ontbttvas Bronzotvozetek
M3Mo | . (Korrzioalo) M3-M16 Korrozioallo acél | Korrozioall ! M3-M16 M3-M16 M3-M16
Fényes fellilet A202 M3-M10 AG82 MB-M24 Porkohaszati Porkohaszati Bevonat nélkiil
Forgacstereld A302 M 3-M 43 == gyorsacél gyorsacél C bekezdés
o= W i Porkohaszati Porkohaszati TiN bevonat TiCN bevonat SARGA gyirl
Fekete felilet TiN bevonat gyorsacel ayorsacél Ritkitott profil C bekezdés
forgacstereld forgacsterel6 Eloxalt feliilet TicN bevonat forgacstereld FEHER gy(ir
z8ldessarga gyiri | PIROSgylrd  INOX geometria | \ox geometia ZOLD gyiiri ¢
forgacstereld : "
v g y forgacstereld v A241/541/641
i) KEK gyiri A508/608 nitridélt feldlet
M1-t6l (C bek.) A502/602 bevonat nélkil bevonat nélkil
fényes fellilet
M/MF -6H csavart hornyu
Metrikus és finommenet (ISO-DIN 13) normal 6H t(irés, csavart horony zsdkfurathoz.
T010 A205/305 ST5 A585/685 IT5 ATS5
HSS HSSE HSSE TiN HSSEE HSSEE INOX HSSEE ALU
(359) (359) (359) (359 (359) (359)
Acél <700 Acél <1000 Acél < 1400 Acél < 1400 Acél < 1400 Aluminium 6tvozet
; . ' A585 M2-M10 M3-M16 P ;
F feldl et Porkoh: |
ényes felllet A205 M3-M10 AB85 M6-M24 or OT?NST)?\I/ gry]/;)trsace
A305 M3-M48 o . ,
o i Porkohaszati gyorsacél P : Széles horony
Fekete felilet TiN bevonat Eloltfelilet | oo oy 9Y0rsacd Z0LD gy
zoldessarga gy(ir(i PIROS gyiri INOX geometria INOX geometria ¢
v KEK gy A506/606
A505/605 45° horony
fényes fellilet bevonat nélkil
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e

M/MF - Felméretes

HSSE gyorsacél: Acél < 1000, (Korrézioalld acél), Ontottvas

e S

MATDM
HSSE (C)
Egyenes horony

(C bekezdés)

6G
6H+0,05
6H+0,1
6H+0,2

4H (sz(k tdrés)

MAICM
HSSE (B)

Egyenes horony
forgacstereldvel
atmend furathoz

6G

7G
6H+0,05
6H+0,1
6H+0,2

4H (szlik trés)

MAFCEM
HSSE (15°)

15° csavart horony

6G

7G
6H+0,05
6H+0,1
6H+0,2

4H (szlik trés)

M/MF - Balmenet

HSSE gyorsacél: Acél < 1000, (Korréziéalls), Ontéttvas

MAERM
HSSE (35°)

35° csavart horony
zsakfurathoz

6G

7G
6H+0,05
6H+0,1
6H+0,2

4H (szlk trés)

7G

1SO3
6G

6GX

1ISO 2
6H

6HX

1SO 1
4H

n
o

4HX

o
°

d2 = elméleti kdzépatmérd
t = kdzépatmérd tiirés

M/MF - Hosszu

HSSE gyorsacél: Acél < 1000, (Korr6zialld), Ontdttvas

MATDLM MAICLM MAFCELM MAERLM A401 SLICM SLERM
HSSE (C) HSSE (B) HSSE (15°) HSSE (35°) HSSE (A) HSSE (B) HSSE (35°)
Egyenes horony . Egyenes horony 15° csavart horony | 35° csavart horony Anyamenetflro Egyenes horony | 35° csavart horony
(C bekezdés) forgacsterelével zsakfurathoz M3-M24 forgacstereldvel zsakfurathoz
atmend furathoz 1280-L520 atmend furathoz
G csOmenet
Whitworth cs6menet BSP/G (EN ISO 228) - 55°profil
A301 A302 A305 CT1 BT1 MATDLG
HSSE HSSE HSSE HSSEE HSSE HSSE
() (B) (35°) Ov (C) Bronz (C) (C) LH
Acél <1000 Acél <1000 Acél <1000 Ontéttvas Bronzétvozetek BALMENET
Ontéttvas Ontéttvas Ontéttvas G 1/8-1” G 1/8-1” Acél < 1000
G 1/8-1"1/4 G 1/8-1"1/4 G 1/8-1"1/4 Porkohaszati gyorsacél Bevonat nélkdl G 1/8-1"1/4
Egyenes horony. Egyenes horony Csavart horony. TiCN bevonat C bekezdés Egyenes horony
Fényes fellilet forgacsterelével, Fényes fellilet C bekezdeés SARGA gy(irii Fényes felilet '
fényes fellilet FEHER gyri
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Gépi menetfurd (folytatas)
b ———
UNC/UNF egyenes hornyu

Amerikai menet (ASME B1.1) 60° profil, normal 2B t(irés, egyenes horony atmend furathoz.

— ESSSStS

UNC/UNF csavart hornyu

Amerikai menet (ASME B1.1) 60° profil, normal 2B t(irés, csavart horony zsakfurathoz.

A202/302 ST2 T2 AT2 CcT1 BT1 MATD MATDL

HSSE HSSE TiN HSSEE HSSEE HSSEE HSSE HSSE HSSE
(B) (B) | INOX(B) ALU(B) Ov(C) Bronz(C) (C) (C) LH
Acél <1000 Acél < 1400 Acél <1400  Aluminium 6tvozet Ontéttvas Bronzétvdzetek Acél <1000 BALMENET
(Korroziballo) 1/4-1" Korréziallo !! 1/4-1" 1/4-1" 1/4-1" (Korroziballo) Acél < 1000
Ontdtvas 1/4-1” Ontottvas (Korrézioallo)

| Porkohaszati Porkohaszati Bevonat nélkl c X

%2 N1r.j-;o‘”8 TiN bevonat Porkohészati gyorsacel gyorsacel C bekezdés % Ontdttvas
A302 1/4- PROSgyirii |~ orsacél  TiNbevonat  TiCNbevonat ~ SARGAgyiri  UNCN'Z MATDLNC
Fényes fellilet TiCN bevonat Ritkitott profil C bekezdés MATDNF UNC Nr.2-2”
INOX geometria ZOLD gydir(i FEHER gyiri UNF Nr.2-2 MATDLNF
KEK gyiirii UNF Nr.2-2"

A205/305 ST5 ITS AT5 MAFCE MAFCEL
HSSE HSSE TiN HSSEE INOX HSSEE ALU HSSE HSSE
(359 (359 (359) (359) (159) (15°) LH
Acél < 1000 Acél < 1400 Acél < 1400 Aluminium otvézet Acél < 1000 BALMENET

A202 Nr.4-3/8 1/4-17 Korrézidallo acél ! 1/4-1" MAFCENC Acél < 1000
A302 1/4-1° - TiN bevonat UNC Nr.2-2 MAFCENC UNC

ISR It gt | 200gun | UNNeg | MAFSENEUW

KEK gy(ir(i
UNEF menet SUN menet
(ASME B1.1) (ASME B1.1)
MATDNEF MAFCENEF MATDUN MAFCEUN MAERUN
HSSE (C) HSSE (15°) HSSE (C) HSSE (15°) HSSE (35°)
Acél < 1000 Acél < 1000 Acél < 1000 Acél < 1000 Acél < 1000
(Korrdzioallo) (Korrdzioallo) (Korroziallo) (Korrdzioallo) (Korrdzioallo)
Ontéttvas Ontoéttvas Ontottvas Ontéttvas Ontéttvas
Nr.12-1" Nr.12-1" 1"1/8-3" 1"1/8-3" 1"1/8-3"
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Pg menet

Pancélcsémenet

Rp menet

Hengeres csémenet

W menet
Whitworth menet BSW (BS 84)

A202/302 A205/305

HSSE (B) = HSSE (35°)

Acél < 1000 Acél < 1000

A202 1/8-3/8 A202 1/8-3/8

A302 1/4-1” A302 1/4-17

Egyenes horony Csavart horony
forgacsterelével

MATDLW Pg (DIN 40430)
HSSE (C) LH A301
BALMENET HSSE (C)
Acél < 1000 Acél < 1000
Egyenes horony. Ontéttvas
Pg7-Pg29
Egyenes horony.

NPT menet

1:16 kupos menet NPT (ANSI B1.20.1), NPTF (ANSI B1.20.3)

(EN 10226-1)

MATDRP
HSSE (C)

Acél <1000
Ontottvas

Rp 1/8-2"

Egyenes horony.

Rc menet

1:16 kipos menet Rc (BSPT)
(BS21, EN 10226-2)

A301 MATDGC
HSS HSSE
1:16 KUPOS 1:16 KUPOS
MENET MENET
Acél < 1000 Acél < 1300
Ontottvas Korrozioallo

R¢ 1/16-1" acel
Rc 1/16-1"1/2

Kérjen ajanlatot az aldbbi menetekhez:

A310 A301 MATDNPT MATDNPTF MATDLNPT
HSS = HSS  HSSE HSSE HSSE A310
(rovid) NPTF LH HSS
1:16 KUPOS | 1:16 KUPOS i  1:16 KUPOS 1:16 KUPOS 1:16 KUPOS (rov1d)
MENET MENET MENET NPTF MENET BALMENET 116 KUPOS
Acél <1000 | Acél<1000 = Acél <1300 Acél < 1300 Acél < 1300 MENET
Ontottvas Ontottvas | Korrozidalld acél Korrozidallo acél Korrozidallo acél Acél < 1000
NPT 1/16-1" + NPT 1/16-1" | NPT 1/16-2"1/2 Ontottvas
ROVID SZAR Rc 1/16-1"
ROVID SZAR
Trapézmenet Tr, 7H t(irés (DIN 103)
TTDTR TESPTR TTDLTR TESPLTR
HSSE (C) HSSE (10°) HSSE (C) HSSE (10°)
LH LH
Egyenes horony Ferde horony BALMENET BALMENET
Ontbttvas Acél < 1000 Egy?nes horony Ferde horony
THOX2-Tr36x6 | Tri0x2-Tr36x6 Ontdttvas Acel <1000
Tr10x2-Tr36x6 Tr10x2-Tr36x6

405 mJ
6125 NGT
ACME NJC
BA NJEF
BSC NJF
EG-M NPSF
EG-MF NPSI
EG-NC NPSM
EG-NF PL
ETR VG
m1o0cC wi2ac
mcC WF
MCs
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Menetformazo

M /MF

Metrikus és finommenet (ISO-DIN 13) 6HX normal tlirés és 6GX felméretes.

MAFORM STS IT9 AT MAFORM ~ MAFORLM
HSSE HSSEE HSSEE HSSEE HSSE HSSE
TiN INOX ALU 6GX LH
Legalén'bl') 1,0% faj]agos Legalé}bp 1,0%,fajlagos "Korrc')"zic}éllp és ’ Aluminium 6tvozet FELMERETES BALMENET
M2-M20

6HX normal tlirés
6HX normal tlirés

(pevonat s Porkohé&szati gyorsacél
kendhorony nélki) Kendhorony Porkohaszati gyorsacél
TiN bevonat Kendhorony
PIROS gydird TiCN bevonat
KEK gyir(i

G menet

M3-M16

6HX normal tlirés

Whitworth csémenet BSP/G (EN ISO 228)
55°profil 228X normal tlirés és felméretes

MAFORG MAFORG-Y
HSSE HSSE TiN

Legalabb 10% fajlagos Legalabb 10% fajlagos
nyulasu acél és nyulasu acél és
Aluminium 6tvozet Aluminium 6tvozet
G menet
228X normal tiirés
+0,1 mm felméretes

G menet
228X normal tlirés

TiN bevonat

(bevonat és kenBhorony nélkil

kenéhorony nélkil)

Porkohé&szati gyorsacél
TiN bevonat
(kendhorony nélkdil)

nyulasu acél és

nyulasu acél és
Aluminium 6tvozet

Aluminium 6tvozet
(bevonat és

(bevonat és
kendhorony nélkiil)

kendhorony nélkiil)

UNC/UNF

Amerikai menet (ASME B1.1)

60°

profil 2BX normal tdrés.

MAFORNC MAFORNC-Y

HSSE HSSE TiN

Legalabb 10% fajlagos Legalabb 10% fajlagos
nyulasu acél és
Aluminium 6tvozet

MAFORNC UNC MAFORNC UNC
MAFORNF UNF

2BX normal tlirés

(bevonat és
kendéhorony nélkiil)

nyulasu acél és
Aluminium 6tvozet

MAFORNF UNF
2BX normal tlirés

TiN bevonat
kenBhorony nélkil
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Kézi menetfuro

———— D
b
Metrikus menet 6H t(irés
T005 A101 A102 SH2 A103 T029 T030 A108
HSS HSS HSS HSSE HSSEE Hexa- Hexa HSS
Standard Classic Classic Cobalt INOX kombi LH
Acél <500 Acél <900 Acél <900 Acél < 1200 Acél < 1400 Acél <900 Acél <900 Acél <900
M3-M30 M2-M42 M5x0,5 Korrézioallo  Korrézioallo ! 22,585 M3-M10 M4-M16
3 részes, 31 -M33x2 M1-M20 M3-M16 M3-M10 FUir6- . BALMENET
arlek:ﬂZr?]is e FINOMMENET 3 részes, Porkohéaszati Far6-csavarozo glngZs?o\;ar:gtzcg HSS
hasznélatra 2 részes vezetdcsapos gyorsacél, gépbe foghato HSS menetflré 3 részes
3 részes, HSS el6furo és
vezetdcsapos menetfiré
G UNC UNF \\Y% BSF NPT Rc
A102 A101 A102 A101 A102 A310 A310
HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Acél <900 Acél <900 Acél <900 Acél <900 Acél <900 Acél <900 Acél <900
G1/8-1.1/2 UNC Nr.2-1” UNF Nr.3-1” W 1/8-1 BSF 1/4-1” NPT 1/16-1” Rc 1/16-1"
2 részes 3részes 2 részes 3 részes 2 részes 1 részes 1 részes
Menetmetszo
£
ae
M MF G UNC UNF W Pg NPT Rc
T041 T044 T049 T047 T048 T050 FNPG FNNPT FNGC
HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Acél <900 Acél <900 Acél <900 Acél <900 Acél <900 Acél <900 Acél <900 Acél <900 Acél <900
M2-M42 M8x1- G1/8-1.1/2 UNC Nr.5-3/4 . UNF Nr.5-3/4 W 1/8-1" Pg7-Pg48 NPT 1/16-2" Rc 1/16-2"
N) M30x1,5
] Finommenet
Allithaté
T001-002 CrV
T003-006 HSS
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