Ajanlott forgacsolasi adatok BURRAWAY sorjazéhoz

Az ajanlasban szerepl6 adatokat kiindulo értéknek lehet tekinteni.

Anyag Gyorsacél penge Keményfém penge
Homlokszég V¢, m/min f, mm/ford Homlokszég V¢, m/min f, mm/ford
Altalanos acél 4°pozitiv 25-40 0,12-0,2 0° 70-80 0,12-0,2
Szerszamacél 4°pozitiv 12-15 0,12-0,2 0° 18-36 0,12-0,2
Kovacsolt acél 4°pozitiv 12-15 0,12-0,2 0° 18-36 0,12-0,2
Temperoéntvény 4°pozitiv 25-27 0,12-0,2 0° 24-54 0,12-0,2
Monel (NiCu) 4°pozitiv 10-15 0,12-0,2 0° 24-54 0,12-0,2
Korrozidalld acél 4°pozitiv 10-15 0,12-0,2 0° 24-75 0,12-0,2
Titan 4°pozitiv 7-14 0,12-0,2 0° 24-75 0,12-0,2
Ontéttvas 0° 12-18 0,12-0,2 0° 32-72 0,2-0,3
Aluminium 0° 30-50 0,12-0,2 0° 75-120 0,2-0,3
Sargaréz és bronz 4°negativ 30-90 0,12-0,25 0° 52-90 0,15-0,25
Mlanyag 4°negativ 30-90 0,12-0,25 0° 52-90 0,15-0,25
Kompozit nem ajanlott 0° 45-60 0,02-0,25

Vc (m/min) - forgacsolasi sebesség, a szerszamtdl és az anyagmindségtdl fligg

f (mm/fordulat) - fordulatonkénti elGtolds, az atmér6tdl és az anyagmindségtdl fligg

Szamithat6 adatok:

N (fordulat/min) - fordulatszam, N = 1000 x Vc/ D/ 3,14

Vf (mm/min) - el6tol6 sebesség, Vf = N x f

Penge

ahol D (mm) - szerszamatméro

e A penge éltartama 4-10-szer nagyobb a csigafuroénal.

e A szerszamok eldl és hatul m(ikédé (DA) 4°pozitiv homlokszogl gyorsacél pengével kerilnek forgalomba.

i

e A 4° negativ és a 0° homlokszégl pengére, valamint

a csak hatul m(ikédo BA és a csak eldl forgacsold BA pengére kérje ajanlatunkat.
* A bevonatos gyorsacél pengénél a Vc forgacsolasi sebesség névelhetd.
e A penge 5-10 alkalommal utanélezhetd. Elszogek:
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