Cogsdill furatgorgozo szerszam
Hasznalati atmutato

Els6 1épésként forgassuk az
allitogytiriit a szerszamon jeldlt
pozitiv vagy negativ iranyba, hogy
a munkadarab a gérgékon fusson.
A folyamat, amely a munkadarab
dugos idomszerrel torténd
ellen6rzéséhez hasonlit, a
szerszam atmérdjét ugyanakkorara
allitja be, mint a munkadarab
atméroje.

Vegyiik ki a szerszamot a furatbol
és noveljiik meg az atmérojét,
hogy koriilbeliil 0,01-0,02mm-rel
nagyobb legyen a munkadarab
atmérojénél. Az SRMR és az
SRMB szerszamok beallitasanal
egy rovatka 0,002 mm-es
atmérévaltozassal egyezik meg.
Az 50mm folotti szerszamoknal a
beallitas 0,005 mm-es 1éptékben
lehetséges.

Ezutan végezzik el az elsd
munkadarab megmunkalasat. Ha
sziikséges, allitsunk a szerszam
atmérojén a kivant feliilet
eléréséhez. A megfeleld
beallitashoz tobbszori
végighaladasra is sziikség lehet, de
a helyesen beallitott szerszammal
elég egyszer végighaladni a
feliileten.

Mérjikk meg a kész darab méretét.
A darab gorgdzés eldtti és kész
allapotban mért méretbeli
kiilonbsége mutatja az
anyagtomoritést. Ha sziikséges,
modositsuk a gérgdzésre
elokészitett darab méretét, ezaltal
nagyobb vagy kisebb
anyagtomoritést eredményezve.

Ha a gorg6zésre elokészitett darab
méretét megvaltoztattuk, a
g0rg6z0 szerszam beallitasait
ugyanugy modositsuk, mint a
forgacsolo szerszamét, a kivant
feliilet elérése érdekében.

Anyagtomorités

Az altalanos forgacsolasi eljarasok soran elé6munkalt
feliiletek és az ezekhez tartozé, a gorg6z6 szerszam
altal okozott anyagtémorités mértéke a lenti

tablazatokban lathaté.

Forgacsolasi eljaras

Hoénolas
Koszoriilés
Dorzsarazas

Finom furas / esztergalas
Durva faras / esztergalas

Forgacsolasi eljaras

Honolas
Koszoriilés
Dorzsarazas

Finom furas / esztergalas

Durva furas / esztergalas

Elé6munkalt feliilet
Mikrométer

0,25-0,50
0,50-1,00
1,00-1,50
2,00-3,00
3,75-5,00

A gorg06zés soran varhato tomorités
Mikrométer

0,002-0,005
0,005-0,010
0,010-0,015
0,020-0,030
0,038-0,050

0,25 mikrométeres vagy kisebb feliilet elérhetd, feltéve, hogy
az el6munkadlt feliilet egyenletes és roncsolds mentes.

A szerszam hasznalata

A hagyomanyos Roll-a-Finish szerszdmok jobbra forgatasra

vannak tervezve. Ha a

szerszam elérte a megmunkalando

hosszt, huzzuk ki a furatbdl. A hatrafele mozgas hatasara a
gorgok visszahuzddnak a kosarba, ezzel megkonnyitve a
szerszam kihtizasat a furatbol.




Htés

A legtobb fémhez elegenddek a
szokasos kis viszkozitasu kendanyagok,
valamint barmilyen asvanyi, kénes vagy
0ldodo kenbanyag.

Aluminium és magnéziumétvozetekhez
j6 mindségl, olajbazisu, alacsony
viszkozitasu hiitéfolyadék ajanlott.
Ontéttvashoz az idealis kendanyag az
asvanyi olaj. Boséges kenés sziikséges.
Célszerti a htitd-ken6 folyadék szilirése a
fémforgacs és mas szennyezodés
eltavolitasa céljabol.

Javitas és karbantartas

A Roll-a-Finish szerszam minddssze
rutinszerll karbantartast igényel. A
hosszu élettartam €és a megfeleld
termelékenység érdekében a szerszamrol
tavolitsunk el minden homokszemcsét
¢és idegen anyagot. A gorgoket, a kosarat
és a tiiskét rendszeresen ellendrizziik és
cseréljiik, ha veliik a kivant méret és
feliilet mar nem biztosithato. Mindig
ajanlott az Osszes gorgdt egyszerre
kicserélni, hiszen a kész feliilet tlirését
és mingségét negativan befolyasolja, ha
egyszerre hasznalunk 1j és hasznalt
gorgoket.

A szerszamokat igény esetén vissza
lehet juttatni a Cogsdill gyaraba
szemrevételezésre és feltjitasra. Lépjen
kapcsolatba a Cogsdill visszakiildési
részlegével (Returns Department), hogy
megkapja a visszakiildés
engedélyszamat (Return Material
Authorization Number), ezzel segitve a
gyartot a javitas megrendelésének
feldolgozasaban. Még a javitas

Ajanlott sebesség és eldtolas az 6nel6tolo kivitell

e

(1) Roll-a-Finish belsé gérgdz6 szerszamhoz

Atméré
RPM
MM

El6tolas/fordulat
MM

4,76 1500-4300 0,2540-0,3048
6,35 1500-4300 0,2540-0,3048
7,94 1300-3700 0,3048-0,3556
9,52 1020-3100 0,4064-0,5080
11,11 875-2600 0,4572-0,5842
12,70 765-230 0,4572-0,5842
14,28 675-2000 0,4572-0,5842
15,87 610-1800 0,7620-0,9144
19,05 505-1500 0,7620-0,9144
22,22 335-1300 0,8636-0,9906
25.40 380-1100 1,219-1,321
28,57 340-1000 1,295-1,422
31,75 305-900 1,625-1,752
34,92 275-825 1,956-2,083
38,10 255-750 2,286-2,413
41,27 235-700 2,133-2,235
44,45 215-650 1,464-2,565
47,62 205-610 2,794-2,895
50,80 190-575 3,124-3,226
53,97 180-540 3,454-3,581
57,15 170-510 3,785-3,912
60,32 160-485 4,115-4,572
63,50 150-460 4,445-4,572
66,67 145-435 2,235-2,286
69,85 140-415 2,413-2,464
73,02 130-400 2,565-2,591
76,20 125-380 2,565-2,616
88,90 110-325 3,251-3,302
101,60 95-285 3,912-3,962

megkezdése elétt meg fogja kapni az arajanlatot és a varhato szallitasi datumot.

Csereszabatossag

A tiiske ¢és a csapagy alkatrészei
csereszabatosak beallito szerkezettel
bizonyos keretek kozott. Példaul az
SRMR és az SRMB szerszamok beallito
alkatrészei 12mm-t6l 25mm-ig
megegyeznek. 6mm-es méret felett
barmelyik Roll-a-Finish szerszam
atalakithaté atmend furatok gorgdézésére
alkalmas kiviteliirdl zsakfuratokhoz
gorgbzésére alkalmas kivitelivé, ha
kicseréljiik a gorgdket €s a kosarat.
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(1) Ha az
onelétolo
szerszamot gépi
elotolas mellett
hasznaljuk,
ennek meg kell
haladnia az adott
méretre
vonatkozé
maximalis
elotolast (lasd a
tablazatban). igy
megel6zziik, hogy
a gorgok
visszahuzédjanak
a kosarba, ezzel
megszakitva a
gorgozési
miiveletet.

GEPI
ELOTOLASSAL
HASZNALHATO
KOSARAK:

Az el6tolas az
SRMR, az SRMB
és a zsakfuratok
gorgozésére
alkalmas
szerszamoknal
0,25mm/fordulatt
ol a tablazatban
irt maximum
értékig terjedjen.

*Ha a tiiske
nem teszi
lehetévé a
teljes zsakfurat
gorgozéset,
akkor vagjunk
le beldle.



