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Apriete a mano
Hand-tightening
Serrage manuel
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Rosca efectiva exterior
Male effective thread

Filet effectif mâle
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Hand-tightening female thread

Serrage manuel filet femelle
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AMERICAN TAPER PIPE 

THREAD NPT-NPTF 

FILET CONIQUE AMÉRICAINE 

GAZ NPT-NPTF

ROSCA CONICA AMERICANA PARA 

TUBO NPT-NPTF

NPT-NPTF
NPT - 

Plano para coger con llave normal
Plane to hold with normal wrench
Plan pour prendre à clef normale

Plano de referencia 0
Reference plane 0
Plan de référence 0

Longitud de apriete a mano
Hand-tightening length
Longueur de serrage manuel

Macho
Tap

Taraud
Plano de apriete a mano

Hand-tightening plane
Plan de serrage manuel

Plano de longitud de roscado perfecto
Perfect tapping length plane

Plan de longueur de filetage parfait

Plano de longitud de
roscado efectivo
Effective tapping
length plane
Plan de longueur de
filetage effectif

Plano de final de rosca
Thread end plane
Plan de fin de filet
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