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0,01 mm 600 8600"
@ 0,60 ~ 3,75 @3,76 ~ 20,20 0,60 ~ 0,69 33 7 17 D € 3 € 3
Tolerances Tolerancias NE 0,70~0,79 33 7 17 D ' °
0,80 ~ 1,05 38 7 22 D o J

D d2

1,06 ~ 1,55 40 10 24 D o J
0,60~ 3,00 0+ 0,003 0,60~ 375 D-001 1,56 ~ 1,79 43 " 26 D 3 .
3,01 ~6,00 0+0,004 376~2020 h8 1,80 ~ 2,36 49 12 31 D . .
6,01~20200+0,005 i 2,37 ~3,75 57 18 38 D . .
3,76 ~ 4,25 75 19 51 4 3 3
4,26 ~ 4,75 80 21 55 4,5 3 3

4,76 ~ 5,30 86 23 60 5 . .
HIGH PRECISION 5,31~5,80 93 26 66 55 . .

MACHINE REAMERS 581670 101 28 73 6 : :

The left hand spiral combined with the right 6.71~7,55 109 31 80 U : :
hand cut, behaves like an Archimedes screw: 7,56~855 117 33 8 8 . .
- the coolant is fed directly to the cutting 8,56 ~ 9,55 125 36 9 9 S :
edges for better lubrication and cooling, 956~10,05 133 38 99 10 . .
+ the chips are pushed ahead with no risks of 10,06~11,30 133 38 99 10 c .
scratching the reamed hole. 131~1205 151 44 106 12 . .
Reamers designed to machine through holes
to get best surface finish. 12,063,057 ISR CH * *
Nota: blind holes, see page 110 and 113. 13,06~1320 151 44 106 12 .
13,21~ 13,96 160 47 110 14 .

ESCARIADORES 1397~1405 160 47 110 14 : .

14,06 ~14,96 162 50 112 14 .
MAQUINA 14,97 ~15,05 162 50 112 14 . .

ALTA PRECISION 1506-159 170 52 117 16 :

La hélice a izquierdas combinado con el corte a 1597~1605 170 52 117 16 : :
derecha acttia como un tomillo de Arquimedes: 1606~1620 175 54 122 16 .
- el refrigerante es dirigido directamente al filo de 1697~17,05 175 54 122 16 . .
corte para una mejor lubricacion y refrigeracion, 1797~1805 182 56 129 16 . .
. Iz_a1 viruta es e[npujada hacia delante_ sin 18,10-18202 189 58 136 16 5
riesgo de danar el agujero ya escariado. 1897~1905 189 58 136 16 . .

Escariadores disefiados para mecanizar ; ;
agujeros pasantes y obtener unos excelentes 1997~2005 195 60 142 16
acabados superficiales. 2010-20,20 195 60 142 16 .
Nota: agujeros ciegos, ver pagina 110y 113. (1) Solid carbide: @ 0,60 - 13,20 / Brazed carbide head: @ 13,97 - 20,20

Metal duro integral: @ 0,60 - 13,20 / Cabeza metal duro soldada: @ 13,97 - 20,20
Eﬁ )E BRI A 4 : ©0,60-1320/ EEEE4:01397-2020

(2) 2 sizes only. For other diameters: Emergency 48-Hour Service, page 107
3 2 dimensiones solamente. Para el resto de medidas: Servicio Urgente 48 horas, pagina 107
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S . Flute number

. @EE Fﬂ HU?&I’IH ’ ﬁﬁ'x?ﬁlﬁ% [y || Numero de dientes p a
TR BTN T IR 7% -l
IR - z 7 600 2 8600 Age
BILIFSEE110- 1131 4 060~105 0,60 ~ 2,36 Pagina 122

6 1,06 ~ 12,50 2,37 ~13,05

8 > 12,51 > 13,97
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HOW TO CHOOSE REAMERS
www.magafor.com ELECCION DE LOS ESCARIADORES
For interactive calculation of any size or tolerance 3
+ standard tool suggestion. Y ﬁﬂﬁ:@%’ﬁ?ﬂ
Para calculo interactivo de cualquier medida o tolerancia.

+ recomendacion de herramienta estandar a utilizar.

R~tAen £ H
+ ﬁi?ﬁﬂ—ﬂ-%—%—

EXAMPLES EXPLANATION OF EXAMPLE
1 I{Eﬁ.llJEﬁMPLOS 2 %%%%ON DE LOS EJEMPLOS
Exemple EXGmp'e Exemp|e Exemples REAMING ESCARIADO 4%l REAMER ESCARIADOR #7)
1 2 3 Ejemplos #i% [ Tolerance ("] Tolerance
Tolerance 3028
Tolerania @2 @3 @4 @5 @6 @08 @10 @12 014 1 3E8 ’
A= 3,014
D10 2,04 3,04 4,05 5,06 6,06 8,07 1008 12,10 14,10 5018
2 5H8 5000
s 20 [ENEY 403 503 603 803 1003 4 14m '
3 10P7 |
E9 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 805 1005 1206 14,06 9,976
F7 201 3,01 401 501 6,01 8,02 10,02 12,02 14,02 Reaming olerance difference to be guaranteed|
tolerance against eventual machining
F8 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 8,02 10,02 12,03 14,03 Tolerancia difference
del escariado Reamer Campo de tolerancia necesario para
G7 * * * * * 8,01 10,01 12,01 14,01 BEIAE tolerance garantizar un eventual desvio en el
0 Bl BT R
del iad g
Hé6 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 1000 12,00 14,00 3028 eﬁ;;ag;ov 777777777777777777777777777777 TRENAZEN _—
H7 * * * * * * * * * 20,004
3024 Lo e N L
H8 * * 4,01 6,01 8,01 10,01 12,01 14,01
5,01 368 0302
H9 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 8,02 10,02 1203 14,03 3,020
M7 1,99 2,99 3,99 4,99 599 7,99 9,99 11,9 1399 #0,006
N7 1,99 2,99 3,99 4,99 599 7,98 9,98 11,98 13,98 3014
P7 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 7,98 11,98 13,98 Reamer wear limit
Limite de desgaste
R7 1,98 2,98 3,98 4,98 5,98 7,98 9,98 11,97 1397 3000 o il

* Tolerance H7 =Page 116 Tolerancia H7 =Pigina 116 242 H7 = 111 116

N magafor magaforce
COMPOSITIONS COMPOSICIONES %53 N° 6%0 89600
dimensions 2,98-3,00-3,01-3,02-398- 400- 401- 4,02
24 medidas  4,98-500-501-502-598- 600- 601- 602 A € . € .
R~ 7,98 -8,00-8,01-8,02-9,98-10,00- 10,01 - 10,02
1,98-2,98-3,98-4,98-598-7,98- 998-1198 B . .
dimensions 1,99-2,99-3,99-4,99-599-7,99- 999-1199 C . .
8 medidas  2,00-3,00-4,00-500-600-800-1000-1200 D . .
R~ 2,01-3,01-4,01-501-6,01-801-1001-1201 E . .
2,02-3,02-4,02-502-602-802-1002-1202 F . .
91 dimensions from 1,0 to 10,0 by 0,1 mm G .
medidas R~ de M 1,0a Z 10,0 por [IFE 1/10 mm
by 0,01 mm por 1/100 mm  [EJf& 0,01 mm
dimensions 0,97-1,02/1,47-152/197-2,02/247- 252
96 medidas  2,97-3,02/347-352/397-402/447- 452 H . 0
Rt 497-5,02/547-552/597-602/647- 6,52 n
6,97 -7,02/7,97 - 8,02 /8,97 -9,02 /9,97 - 10,02 request E7-G7-H6-H7-H8-H9-N7 - P7-R7
from 0,98 to 2,01 by 0,01 mm ] Bl L AL UL P L LA
de A 0,982 £ 2,01 por [EIE 1/100 mm Bajo The new magafor reamer kit solves your
from 1,98t 3,01 by 0,01 mm ; . peticion problem for general reaming tolerances.
d 1,98a | 3,01 BIRE 1/100 .
o . e A 2 3l por IR _1/100 mm El nuevo estuche de escariadores magafor
104 n:::‘ei::'s""s from 2,98 to 4,01 by 0,01 mm K . resuelve sus problemas en tolerancias
Rt de M 298a %] 4,01 por [EIKE 1/100 mm ®E corrientes.
from 3,98 to 5,01 by 0,01 mm . Sy >
de M 3,982 1501 por MG 1/100mm - magajgrﬁ%ﬁﬂﬁ%m&i&ﬁﬁ b
| S
from 4,98 to 6,01 by 0,01 mm M . BHIAZRR

de M 4,98a 26,01 por [EFE 1/100 mm

magjaior @ 109



