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 1,0 50 1,5 1,0 0,5 € 
 1,5 50 2,25 1,5 0,75  
 2,0 50 3,0 2,0 1,0  
 2,5 50 3,75 2,5 1,25  
 3,0 50 4,5 3,0 1,5  

 3,0 4,5 60 1° 30’ 1,5 € 
 4,0 6,0 60 1° 2,0  
 5,0 7,5 60 30’ 2,5  
 6,0 9,0 - - 3,0  

 D L ℓ d2 R  Hard'X 
 h11  + 0,5 h5 ± 0,01  8549-H

 D ℓ1 ℓ2 α R Hard'X
 h11 + 0,5   ± 0,01 8569-H

h5

EXTRA-LONG          EXTRA-LARGA          超长型

LONG          LARGA          长型

EXTRA-LONG COPYING
END-MILLS
"multi� utes" for super � nish (less vibrations), 
extended tool-life and preserved shape.

FRESAS de copiado
EXTRA-LARGAS
"multilabios" para super acabados (menos vibraciones), 
prolongación de la vida útil de la herramienta y 
conservación del perfíl.

特長複製型
立銑刀
"多刃口型" 超精加工（不振動），
延長刀具壽命，並保持形狀

CARBIDE     
METAL DURO

CARBIDE     
METAL DURO     
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