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LONG NECK SERIE  K-FHE %)

SERIE CUELLO LARGO

Hard'X

D d1 d2 L 21 22 R 8522-H

0,8 0,70 3 60 0,55 4,0 04 € o

1,0 0,85 3 60 0,70 50 0,5 .

1,2 1,00 3 60 0,80 6,0 0,6 .

1,5 1,30 3 60 1,00 7,5 0,75 .

2,0 1,70 3 60 1,35 10,0 1,0 .

3,0 2,60 6 75 2,00 15,0 15 .

4,0 3,45 6 75 2,70 20,0 2,0 .

5,0 4,30 6 75 3,40 25,0 2,5 .

6,0 5,20 8 100 4,00 30,0 30 .

8,0 6,90 10 100 5,40 40,0 4,0 o
@ magafor,

. 2 '~
The choice! Laeleccion! EHF %
Material #4 % CARBIDE CARBIDE METALDURO CARBIDE METAL DURO
Material  METALDURO FE)R&4 HRESE +Graph'X BFE&%& +HardX

Hardness T8 1800 HV 1800 HV 1800 HV

Dureza + 8000 HV + 3500 HV
Use Intensive production Graphite- Abrasive materials-Ceramics  Hard alloys - Treated steels
Utilizacion Produccion intensiva Grafito - Materiales abrasivos-Ceramica Aleaciones duras - Aceros tratados
& A EAE AR -TEME- R &4 - TR

22

220° BALL-END
MINIATURE END-MILLS

MICRO-FRESAS
PUNTA ESFERICA 220°

220°
T SRER L% T]

Tolerances Tolerancias NE
D 21 d2
?208~20+0,3

e ©3,0~50+05 h5

With a high hardness (3500 Hv),
this coating shows a high thermic
stability and an excellent protection
against heat and wear. Ideal for dry
machining - high speed cut -

in treated steels and dies

up to 67 HRC.

Con alta dureza (3500 Hv)

este recubrimiento presenta una
gran estabilidad térmica y

una excelente proteccién contra
el calor y el desgaste.

Ideal para el mecanizado en seco
a alta velocidad en aceros

de moldes y matrices.

Hasta 67 HRC.

BB = RAEE (3500 Hy),
¥ g A 1R 5 R s
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7E B2 B SR FNE EL AT 1 67 HRC
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