Reinforced shank
Mango reforzada
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g . MULTI-V Hard'X
ot bt @ T " 3090  8090-H
0,1 39 0.2 3 001 € o € 0
P 0,2 39 04 3 0,02 . .
03 39 06 3 0,03 c 5
0,4 39 08 3 0,04 c 0
0,5 39 1,0 3 0,05 o 5
——d2 06 39 12 3 0,06 5 z
0,7 39 14 3 0,07 . .
0,8 39 16 3 0,08 . .
0,9 39 18 3 0,09 c 5
Tolerances Tolerancias NE ::(1) ;g ;:g : 8:1? : :
D o @ 1,2 39 2,4 3 0,12 c o
1,3 39 26 3 0,13 . .
?0,1~10=h9 e 0,1~2,6=h5 1,4 39 28 3 0,14 c 5
@12~20=d9 . 3~20=h6 1,5 39 3,0 3 0,15 c 5
1,6 39 3.2 3 0,16 o 0
1,7 39 34 3 0,17 o o
18 39 36 3 0,18 c o
MULTI-FUNCTION TOOLS 19 39 38 3 019 . .
This is the ideal tool for machining centres ;? ;g 3'(2) ; g'g? : :
and NC processing machines. 2'2 39 44 3 023 . .
» Combination of multiple machining processes: 2’3 39 4’ e 3 0’23
- reduction in machine set-up time, z : : = =
- reduction of operating time. 24 = 45 5 2k hd hd
« Improved performances = page 105 25 39 50 3 025 - -
- ﬁne cutting edge, 2,6 39 52 3 0,26 . .
- micrograin solid carbide, 3,0 50 6,0 4 03 . .
+ Easy storage: 4,0 50 8,0 5 04 . .
- fewer tools required, 4,76-3/16" 50 95 6,35 0,5 o o
- less stock required. 5,0 50 10 6 05 . .
, 6,0 60 12 8 06 S o
HERRAMIENTAS MULTIFUNCION &7 @ 1 79 05 . -
7,93-5/16" 70 16 952 08 o 5
Esta es la herramienta ideal para centros de 8,0 70 16 10 038 . .
mecanizado y méquinas CNC. 9,52-3/8" 70 18 12,7 1,0 . .
» Mecanizados multiples combinados: 100 70 8 o 10 s .
- reduccion del tiempo de preparaciéon de maquina, 12’0 70 2 2 13 . .
- reduccion de los ciclos de trabajo. ! :
re ; ¢ traba) 127-12 70 20 127 13 . .
. M?r‘i)szgs dl;rce;:fe‘mse%i:ag'“a 105 1587-5/8" 80 25 1587 16 . .
- metal duro microgyrano,’ 160 80 2 16 16 = i
« Facil stockage: 20,0 100 32 20 20 . .
- reduccion del nimero de herramientas utilizadas, *T=0,1xD :Webthickness espesor del nicleo ISR E

- reduccion de stock. . l TﬂT' f 60° - 90° - 120°
VN b Set of 3 Hard'X coated tools
z IjJ Héjj ‘/E\‘ W with the same diameter

B T R T A Juego de 3 herramientas recubiertas en
. BEAXThgenT Hard'X con el mismo didmetro
- WD T WL TR EE I 1) =3HRR S # A Hard X
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5 R - Cod PRECIOS ESPECIALES
- BN T R Ref. SPECIAL PRICES
XA %a@ﬁ A e R
CWD RSB 8087/4 € .
- WO BT RS E :g:;jg .
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= magafor standard

o 100°

o 40° O 60° o 120°
D L 0 2 T MULTI-V Hard'X MULTI-V Hard'X MULTI-V Hard'X MULTI-V Hard'X
8040 8040-H” 8088 8088-H 8095 8095-H 8092 8092-H
0,5 39 1,0 3 005 € o € o € o € o € € € €
0,8 39 1,6 3 0,08 . .
1,0 39 2,0 3 0,10 . . . . .
1,2 39 24 3 0,12 . .
1,5 39 3,0 3 0,15 . . . . .
1,8 39 3,6 3 0,18 . .
2,0 39 40 3 020 . . . . o
2,5 39 5,0 3 0,25 . . .
3,0 50 6,0 4 0,3 . . . . .
4,0 50 8,0 5 04 . . 5
5,0 50 10 6 0,5 . . . . o
6,0 60 12 8 0,6 . . . . o
8,0 70 16 10 08 . . . . 0
10,0 70 18 12 1,0 . . . . .
12,0 70 20 12 1,2 . . . . .
16,0 80 26 16 1,6 . . . . o
20,0 100 32 20 2,0 .
20,0 105 32 20 20 . .
*T=01xD  webthickness @ Angle 40° Special for engavin
espesor del nicleo PSR/ /gngulo 4(F))° Especial pgra gr%bados
£ B 40° %%
1 =10 OPERATIONS
—
]
90°-100°120°
TALADRADO
DRILLING
90°-100°-120° @ #L
CENTRADO - PUNTEADO
CENTERING - SPOTTING
LA AL » -
60°-90°-100°-120° 90°-100°-120°
CHAFLANADO CHAFLANES DIRECTOS
CHAMFERING DIRECT CHAMFERS
Bl =kl
90°-100°-120°
RANURAEN"V"
V - GROOVING
® FFVERE

60°-90°-100°-120°
CHAFLANES LONGITUDINALES
LONGITUDINAL CHAMFERS

2N i

40°- 60°
GRABADO
ENGRAVING
HEZ)

90°-100°-120°

AL

| GERRE

MECANIZADO POR INTERPOLACION
INTERPOLATION DRILLING

60°-90°-100°-120°
CONTORNEADO
COUNTOURING
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