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With a high hardness (3500 Hv), this coating shows a high thermic stability
and an excellent protection against heat and wear. Ideal for dry machining -
high speed cut - in treated steels and dies.

Con una alta dureza (3500 Hv) este recubrimiento proporciona una alta
estabilidad térmica y una excelente proteccién contra el calor y el desgaste.
Ideal para mecanizado en seco - a alta velocidad - en aceros tratados y de matrices.
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Material MR HSS-Co HSS-Co  CARBIDE f# /%4 CARBIDE METALDURO
Material B Hesee +TiN Hesee +Red'x METALDURO +Hard'X
Hardness R 65 HRC 65 HRC 1800 HV
Dureza oSl CELBC +2300 HV EEpic +3500 H L2002 +3500 HV
Use Small series Intensive production Hard and abrasive alloys Treated steels
Utilizacion Pequenias series Produccién intensiva Aleaciones duras y abrasivas Aceros tratados
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