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KSS kézi szerszamélezo
készulék

Hasznalati utasitas

Gyarto:
Kaindl — Schleiftechnik Reiling GmbH, Remchingerstralle 4, D-75203 Konigsbach
Forgalmazo:

PERFOR Szerszamkereskedelmi Kft. 1095 Budapest, Soroksari Ut 48.
Telefon: 06-1-216-3997, Email: perfor@perfor.hu, WebShop: www.perfor.hu



Termékleiras

Rendeltetésszerii hasznalat

A KSS szerszamélezd készulék kizardlag az alabbi felhasznalasra szolgal:

- Csigafurok és korflirészek alkalmankénti élezése

A KSS szerszamélezd készilék ettdl eltérd hasznalata szakszer(tlen hasznalatnak minésdul.

A rendeltetésszer(i hasznalathoz tartozik ennek a hasznalati utasitasnak az elolvasasa és az abban leirtak, kiilondsen
a munkavédelmi eléirasok betartasa.

Ha a készlléket nem rendeltetésszerlien hasznaljak, a biztonsagos lUzemeltetés nem garantalhaté.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl ered6 személyi sérilésekért és anyagi karért nem a gyarté, hanem a
felhasznald felelfs.

A késziilék felépitése
(lasd a 3 abrat)

Miikodési leiras

A KSS késziiléket korflirészek és csigafurdk utanélezésére fejlesztették ki. Egy furogéppel meghaijtott gyémanttarcsa
egy gombcsuklds befogoszerkezet segitségével kilonb6zd helyzetekben rogzithetd. A korflirészeket egy arra
alkalmas asztalra felfektetve vezetd- és litkoz6csapok segitségével mozgatjuk ugy, hogy a gyémanttarcsaval
érintkezzen. A csigafurokat a késziilékkel szallitott befogoprizma segitségével élezziik (négylapos élezés).

Mi(iszaki adatok

Toémeg: kb 3,5 kg

Méretek LxBxH 450 x 270 x 190 mm
Furégép-felfogobilincs: 43 mm (Euroépai szabvany)
Furégép elmozdulasa: 90 mm

Finomallitas: 28 mm

Befoghato furdk: 3-16 mm



EG-Konformitatserklarung
nach der EG- Maschinenrichtlinie (98/37/EG)

Der Hersteller Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Str. 4
75203 Kénigsbach-Stein

erklart mit, dass die nachstehend

beschriebene Maschine Scharfstation KSS

die Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen
folgender EG-Richtlinien erfullt EG-Maschinenrichtlinie (98/37/EG)

Angewendete harmonisierte Normen: EN 292-1 und EN 292-2

Konstruktive Anderungen, die Auswirkungen auf die in der Betriebsanleitung
angegebenen technischen Daten und den bestimmungsgemaBen Gebrauch haben,
die Maschine also wesentlich verandern, machen diese Konformitdtserklarung ungilti

N
Kénigsbach den 27.02.2003

Reinhold ReiTing, Geschaftsfuhrer



Altalanos munkavédelmi tudnivalok

Az Gizemeltetd kotelességei

A KSS szerszamélezd késziiléket agy veszélyelemzés figyelembe vételével és a betartandé szabvanyok, valamint
tovabbi miszaki irdnyelvek gondos kivalasztdsaval tervezték és gyartottak. A készilék megfelel a miszaki
koévetelményeknek és a lehetd legnagyobb biztonsagot nyuijtja.

Ez a biztonsag az Gzemeltetési gyakorlatban azonban csak ugy érhet6 el, ha minden ehhez sziikséges intézkedést
megteszink. Az intézkedések megtervezése és kivitelezése a KSS szerszamélez6 késziilék lizemeltetdjének a
kotelessége.

Az Uzemeltetének kilonos figyelmet kell forditania az alabbiakra:

- A KSS késziiléket csak rendeletetés szerien hasznaljak

- A késziléket kifogastalan, lizemképes allapotban hasznaljak

- Asziksége személyi munkavédelmi eszk6zok a kezel6 rendelkezésére alljanak, és azt haszndlja is.

- A hasznalati utasitas olvashaté allapotban teljes terjedelmében legyen hozzaférhet6 a készilék
hasznalatanak helyén.

- A KSS késziiléket csak olyan személy kezelje, aki a hasznalati utasitast és kiilénésen a munkavédelmi
el6irasokat ismeri.

- A késziléken talalhato biztonsagi és figyelmeztetd jelzéseket nem szabad eltavolitani és olvashaté allapotban
kell tartani.

Alapveté biztonsagi tudnivalék

A KSS szerszamélezd késziiléket ugy tervezték, hogy egy gyakorlatlan felhasznalé is biztonsagosan tudja
Uzemeltetni. Az acél és a gyémantkorong minéségét ugy valasztottak meg, hogy erésebb igénybevételnél se t6rjon el.
Ennek ellenére a KSS szerszamélezd késziilék lizemeltetése soran bizonyos dolgokat figyelembe kell venni az On
biztonsaga érdekében:

o A Kaindl KSS szerszamélezd késziiléket kizardlag az erre a gépre vald torésallé Kandl gyémanttarcsaval

szabad hasznaini.

Figyeljink arra, hogy a beallitasi munkaknal a haldzati csatlakozo legyen kihuzva.

Minden kdszorlési és élezési miveletnél védészemiuveget kell hasznalni.

A frissen koszorilt firésztarcsak fogai élesek. Hasznaljon mindig védékeszty(it.

Ne viseljen olyan ékszert vagy laza ruhazatot, amelybe a mozgé alkatrészek beakadhatnak. A hosszu hajat

homlokszalaggal, vagy hajhaldval védje.

e Afinom por belégzése karos az egészségre. Ezért ajanlatos munkavégzés soran porvédé légzémaszkot
hasznalni.
Megjegyzés: eddigi tudomasunk szerint a keményfém szerszamok alkalmankénti élezésénél a MAK-érték
(maximalis munkahelyi koncentracio) legfeljebb 50%-ot ér el.

A késziiléket csak az a személy kezelheti, aki ezt a hasznalati utasitast ismeri és betartja!



Bevezetés

A Kaind altal kifejlesztett szerszamélezd készlilék valddi alternativaja a nagyobb és dragabb gépeknek. Ez a vilagon
egyedulallé koncepcio lehetdvé teszi a furok és a kilonbdzé flrésztarcsak élezéseét. Gyorsacél (HSS), szerszamacel
(Cr-V) és még keményfém lapkas flirésztarcsakat is lehet — atmérétél fiiggetleniil — nagy pontossaggal és egyenletes
fogosztassal élezni. A furok élezése a kézi elétolashoz elényds négylapos élezéssel torténik. Ezaltal a furé
kénnyebben tud belépni az anyagba és nincs sziikség keresztélezésre.

A hitéfuratokkal ellatott perforalt gyémantkorong minden szerszamanyagnal garantalja a tiszta anyaglevalasztast az
élek tulhevilése nélkdl.

Miel6tt az élezd késziilékkel dolgozna olvassa végig figyelmesen a hasznalati utasitast.

1. Az élez6 késziilék felallitasa / A farogép csatlakoztatasa

Rogzitse az élez6 késziiléket az e célra kialakitott furatokon keresztiil egy szilard és stabil alaplapra (pl.
munkaasztalra). Régzitse a furdégépet (nem tartozéka a készuléknek) a készlléken levd 43 mm atmérdji bilincs
segitségével.

2. Fuarok élezése

Lazitsa meg a kér allitécsavart (11) és mozgassa a furégépet az abba befogott gyémantkoronggal a furéélezéshez
idealis helyzetbe. Figyeljen arra, hogy a furotartd (6) az élszognek megfeleld helyzetben alljon. (1. abra felsé
Utk6z6pont)

A firé befogasa és beallitasa

Helyezze a furét az 1. dbra szerint a furétartéba (6). A
beallitashoz a furdt csusztassa a korong iranyaba és a
furd élét allitsa parhozamosra a gyémantkorongon
levo fekete jeldléssel (2. abra). Csusztassa el6re a
farot a faroforditd prizmaval (4) az el6tolé horonyban
(6a-d) a kdszorlkorong iranyaba Utkdzésig. Most
huzza meg a furéfordité prizman (4) a recés csavart
(4a). Figyeljen arra, hogy a forditéprizma (4) a furé
szarat szoritsa, ne a spiralt.

Tartsa a furét a forditoprizmaval (4) az elétold
horonyban (6a-d) a kdszdriikorong iranyaban
utkozésig.

Idedlis bedllitas furéélezéshez

Megjegyzés: A legnagyobb pontossag elérése érdekében tgyeljen arra, hogy az élezésnél a forditéprizma (4)
felfekidjon a farétartdn (6) és a forditoprizma (4) vezetdfelllete a furédtartd vezetdhornyaba illeszkedjen. A furd az
élezési mivelet végeéig valtozatlanul maradjon a forditéprizmaban (4). Nincs sziikség a furd ujboli befogasara.

Az elsé feliilet élezése (4a abra)

Kapcsolja be a furégépet és az elétold csavarral (8) kodzelitse a kdszoriikorongot a furd felé annyira, hogy a furé egyik
felét tisztara kdszorilje. Ezutan huzza vissza a kdszoriikorongtol a furot a forditoprizmaval (4) és a forditdprizmaval
egyutt forgassa el 180°-ra, helyezze vissza a forditoprizmat ugyanabba a tartohoronyba (6a-d) és a furét a farotartéval
ismét csUsztassa elére lassan itk6zésig. igy most mar két flrdél van kis szégben megkdszoriilve.

A masodik feliilet élezése (4b abra)

Ehhez vegye ki a furét a furétartoébdl (6) és a recés csavar (7) meglazitasaval billentse le egészen a jelzésig. Itt hizza
meg a recés csavart (7). Helyezze a forditdprizmat a tovabbra is benne levé furéval egyitt ugyanabba a
tartdhoronyba, ahol az elébb volt, majd csusztassa elére Utkdzésig.

Lazitsa meg mindkét allitécsavart (11) és csusztassa a furdgépet a koszoriikoronggal ismét a furdél kézelébe. Huzza
meg az allitocsavarokat (11).

Fontos: Figyeljen arra, hogy a forditdprizma (4) ugyanabba a horonyba (6a-d) keriljén, mint az elébb. Tartsa a
forditéprizmat (4) a horonyban egészen eldl, litkdzésig. Most kapcsolja be a furdégépet és az el6tol6 csavarral (8)
lassan mozgassa a koszoriikorongot a furé iranyaba ugy, hogy az elébb megkdszoriilt fellletbdl kb 2 mm maradjon
meg. Ezutan forditsa meg a furét a forditoprizmaval (4) 180°-ban (figyelem: ugyanabba a horonyba keriiljon) és
mozgassa a prizmat lassan (itkézésig. igy biztosithatd, hogy mindkét hatfeliilet azonos legyen.

Megjegyzés: a furd akkor van helyesen megélezve, ha ugy néz ki, ahogy a 4. abra mutatja.



1. abra

2. abra
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3. abra

A flrésztarcsa Uitk6zd allitéhornya

Magnes a flirésztarcsa rogzitéséhez

Firésztarcsa Utk6z6, vagy forditoiitk6zé
Furofordité prizma

4.a Fuaroérégzitd csavar

Bedllitasi jelzés

Furétartod

6a-6d Prizmahornyok a furéforditd prizma részére
Recés csavar a furétarto rogzitésére

Motorel6tol6 csavar

GOmbcsukld kildnb6zé kdszoriikorong pozicidk beallitasahoz

. GOmbcsukld régzité csavar
. Allitécsavar a gémbcsukldé mozgatasahoz
. FUrésztarcsa alatét




3. Firésztarcsak élezése

A készulékkel szallitott perforalt gyémanttarcsa minden szokasos szerszamanyaghoz alkalmas. Ezért nem kell a
kilonboz6 flirésztarcsakhoz (HSS, krom-vanadium, keményfém) valtogatni a korongokat.

Lazitsa meg az allitécsavart és mozgassa a furogépet a flirésztarcsa élezéshez idealis helyzetbe.

3.1A fogak homlokfeliiletének élezése

A flrésztarcsa beadllitdsdhoz csusztassa mindkét
utkdzét (3) ugy, hogy a kdszorulendd flirészfog
merdleges legyen az allitbhoronyra (1). Az egyik
Utk6z6 szolgal mindig forgatasi pontként, a masik
Utk6z6ként. Ebben a helyzetben régzitse a
fUrésztarcsat a magnessel (2) (5. abra).

Lazitsa meg a gdmbcsuklo (9) rogzité csavarjat (10)
és dllitsa a kdszdriikorongot parhuzamosan az
élezend6 fogra. Ebben a helyzetben rogzitse ismét a
régzitd csavarral (10) a gémbcsuklét (9). Tavolitsa el a
magnest, az élezéshez nem lesz ra szikség.

Idealis helyzet flirésztarcsa élezéshez

Megjegyzeés: Ellenbrizze, hogy a kdszoériikorong az alatétlapon szavadon elfordithatd legyen. Ha a fogak beleakadnak
az allitéhornyokba, hasznalja a készulékkel szallitott flrésztarcsa alatétet (12).

Az el6told csavarral (8) lassan mozgassa a kdszoériikorongot a flrészfog iranyaba addig, amig a fog homlokfelilete
tisztara kdszorult nem lesz.

Ezt a flrészfogat jelSlje meg egy filctollal. Ezutan forditsa at a korflrészt az itkzén a készorlikorongtol tavolodva (6.
abra). Igy élezze meg a fogakat egymas utan, mig korbe nem ér. Ha ezutan maradnanak még nem készre kdszorult
fogak, allitson utana egy kicsit a el6tolo csavarral és ismételje meg a miveletet.

Megjegyzés: Mielétt bekapcsolna a furégépet jatssza végig a koszoriilési folyamatot kihtzott csatlakozédugéval. igy a
beallitasokat még egyszer ellenérizheti.

5.abra 6.abra

Drehunkt = Forditopont
Anschlag = Utk6z6



7. &bra
Megjegyzés: a flrésztarcsa fogmérete szerint
forgatopontként az erésebb, vagy finomabb
Utk6z6t hasznélja

3.2A foghatak élezése

Majdnem mindig el tudja végezni ugyanazzal az (itk6zd allitassal a foghatak élezését is. Csak a furégépet a
koszorikoronggal kell egy masik allasba tenni. A beallitashoz rogzitse a flirésztarcsat mindig a magnessel (2), hogy
ne csusszon el. Lazitsa meg a rogzité csavart (10) a gdmbcsuklonal (9) és forgassa a furogépet ugy, hogy a
kdszoriikorong egy kdnnyen elérhetd flirészfog hatfellletével parhuzamos legyen (8. abra). Ebben a helyzetben
rogzitse a furogépet a gdmbcesukloé rogzitd csavarral (10). Tavolitsa el a magnest, a kdszorilésnél nem lesz ra
szlkség. Az el6told csavarral (8) haladjon annyira a foghat felé, amig az tiszta nem lesz. Ezt a fogat is jel6lje meg és
végezze el az élezést a fogak homlokfellletének élezésénél a 3.1 fejezetben leirtak szerint.

3.3Valtofogazatu flirésztarcsak élezése

A valtakozo6 fogazatu flrésztarcsak élezése ugyanugy torténik, mint az egyenes foguaké. Csak a kdszoriikorongot kell
a fogferdeségnek megfeleléen allitani (9. abra) és természetesen csak minden masodik fogat lehet ebben e
helyzetben élezni. Utana at kell allitani a kdszériikorongot a masik iranyba és itt is minden masodik fogat megélezni.

A KSS készilék rugalmassaga

A leirtakon kivll a készulék lehetéséget ad egy sor egyedi beallitdsra. Forgépontként valaszthatja jobb, vagy bal
Utkoz6t. Az itkdzdk eltolasaval szinte minden fogszog beallithatd. Ez egyszeriivé teszi a barmilyen specialis
szerszam megélezését.



Egy olléval vagja be a sablont a jelzévonalnal. Helyezze a sablont a gyémanttarcsara és egy
filctollal huzza at a jelz6vonalat a gyémanttarcsara.
Furdbedllitas a hasznalati utasitas 1+2 abraja szerint.

Egy masik tipp:

Helyezze a furdt a prizmaba és nézze elolrél a furd élét.
Gondoljon egy o6rara és allitsa a furo élét kb. 2 orara,
igy fogja a szokasos hatszoget kapni.

3 oOra - kisebb hatszog
1 6ra - nagyobb hatszog

.




